Scăunel pliant.
Scăunelul pliant se compune din două perechi de picioare, făcute din stinghii de lemn, prinse în partea de jos cu nişte şipci de legătură.

Una dintre perechi este legată şi la partea de sus, cu o stinghie de secţiune circulară. Această pereche de picioare poate intra în intervalul dintre cealaltă pereche de picioare şi ambele perechi sunt prinse împreună, la mijloc, cu nişte nituri, în jurul cărora se pot roti.

Faţa scăunelului este formată din două traserse-chingi, pe care sunt prinse în şuruburi pentru lemn nişte scândurele.

Sub una din scândurelele din margine sunt prinse cu nituri două cârlige de metal, iar traversele-chingi sunt găurite la capetele opuse, pentru a se monta alte nituri pentru legarea capetelor libere ale picioarelor, astfel încât acestea să se rotească în jurul niturilor.
La folosirea scăunelului se prind cârligele de stinghia rotundă care se găseşte fixată în partea de sus a picioarelor.
Scăunelul se strânge scoţând stinghia rotundă din cârlige şi picioarele perechi se apropie până când picioarele intră în intervalul dintre celelalte, iar traversele-chingi ale feţei le cuprind la exterior.

Scăunelul se poate executa din lemn de stejar sau de fag, fără noduri şi bine uscat. În afară de materialul lemnos, mai trebuie 4 nituri lungi de 30 cm, cu grosimea de 4 mm şi 4 nituri lungi de 15 mm, precum şi 12 rondele, şuruburi pentru lemn şi 2 cârlige de metal.
Procedeul de lucru: Se croiesc picioarele, legătura de sus a perechii de picioare şi traversele-chingi ale feţei scaunului, dintr-o scândură groasă de 20 mm. Din altă scândură, mai subţire (12 mm) se croiesc scândurelele feţei şi legăturile de jos ale picioarelor. La croirea pieselor componente ale scăunelului se ţine seama de dimensiunile indicate pe schiţă şi de surplusul de material necesar prelucrării.
Măsurarea şi însemnarea se fac astfel, încât să se asigure o cât mai raţională folosire a materialului. Se aduc toate piesele la lungimea şi la grosimea prevăzută de schiţă, aplicându-se unele din procedeele cunoscute.
Se execută stinghia de secţiune circulară folosind în acest scop rindeaua şi pila. Se taie cu ferăstrăul cu dinţi mici şi se rotunjesc capetele de sus ale picioarelor cu raşpelul şi pila. Capetele opuse ale picioarelor se retează după linia dreaptă trasată pe ambele picioare, când scăunelul este desfăcut şi cârligele sunt agăţate de stinghia rotundă.

Se rotunjesc colţurile exterioare ale scândurilor de la marginile feţei scaunului şi se pilesc. De asemenea, se rotunjesc şi capetele celor două chingi în partea cantului de sus.
Se execută apoi cu burghiul de 4 mm găurile prin care trebuie să intre corpul niturilor pentru legarea picioarelor între ele, găurile de la capetele picioarelor perechi, de la capetele chingilor feţei scăunelului, precum şi cele patru găuri pentru prinderea cârligelor în scândurica de la marginea feţei scaunului. Aceste găuri se dau la distanţele indicate pe schiţă, iar cele de la faţă după găurile cârligelor.

Se execută apoi cu burghiul de 12 mm găurile de la capetele picioarelor, la locul indicat în schiţă. Se şlefuiesc bine toate piesele cu hârtie abrazivă.

Se procedează la legarea pieselor şi la montarea scăunelului în felul următor: Se fixează cu nituri, pe dosul scândurii găurite, cele două cârlige. Pentru aceasta, se aşează un cârlig astfel ca găurile lui să corespundă cu acelea din scândură şi se introduc niturile scurte cu capetele înspre faţa de sus a scăndurii. Se sprijină apoi capetele niturilor pe o piesă de metal, se introduc rondelele pe corpurile niturilor şi se loveşte cu un ciocan până când corpul se turteşte formând o floare foarte puţin bombată. Pentru aceasta, lungimea corpului nitului trebuie să depăşească grosimea scândurii, a cârligului şi rondelei cu câţiva mm.

Se procedează la fel şi pentru fixarea celuilalt cârlig. Se prind apoi scândurile pe chingile depărtate la distanţa arătată pe schiţă, folosind şuruburi pentru lemn. Se dau în prealabil găuri cu burghiul şi se execută locaşurile pentru capetele şuruburilor cu burghiul freză. Scândurile de la margine se prind cu câte două şuruburi la fiecare capăt, iar celelalte scânduri intermediare cu câte un şurub.

Se fixează stinghia de secţiune circulară la capetele de sus ale picioarelor, introducându-se strâns în găurile de 12 mm şi întărindu-le cu câte un cuişor bătut pe cantul picioarelor. Între cele două perechi de picioare se lasă un joc (interval) de 2 mm, care se completează cu câte o rondelă montată pe fiecare nit, între cele două picioare. 

Se fixează apoi în câte două şuruburi pentru lemn, la fiecare capăt, legăturile de jos ale perechilor de picioare. Se leagă perechile de picioare, cu ajutorul niturilor lungi, care se introduc în găurile executate către mijlocul fiecărui picior, după ce s-a aşezat între ele câte o rondelă. Se aşează apoi capul nitului pe o piesă metalică şi se bate cu ciocanul  în capătul corpului, până când se formează o floare puţin bombată. Se procedează la fel şi cu celălalt nit, urmând ca niturile să nu fie bătute prea puternic, deoarece ambele perechi de picioare trebuie să se rotească uşor în jurul nitului.

Se execută în acelaşi mod legătura picioarelor cu chingile feţei scaunului.

Capetele niturilor care se formează prin lovirea cu ciocanul trebuie să fie cât mai turtite, pentru a nu împiedica strângerea şi desfacerea scăunelului.

Se rotunjesc apoi cu pila muchiile pieselor exterioare, se şlefuieşte tot scăunelul şi se vopseşte.
                                                                       Spor la lucru. 
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