Materiale lemnoase

Lemnul şi pădurea 

Lemnul – principalul produs al pădurii, una din cele mai însemnate bogaţii naturale – constituie o materie primă care a ocupat şi continuă să ocupe un loc important  în economia ţării noastre. De aceea îngrijirea, protejarea şi exploatarea raţională, a pădurii se cuvine să constituie o preocupare constantă atât pentru cei ce îşi desfăşoară nemijlocit activitatea în acest domeniu, cât şi pentru toţi ceilalţi membri ai societăţii.

Cunoaşterea principalelor funcţii ale pădurii, a celor mai reprezentative specii de arbori şi arbuşti, precum şi a modului cum pot fi valorificate din punct de vedere economic  constituie nu numai o necesitate pentru oricare dintre voi, ci şi o modalitate de a înţelege, de a respecta şi a îndrăgi natura, de a va forma şi educa spiritul de răspundere, precum şi preocuparea de a ocroti vegetaţia forestiera.

Pădurea oferă omului lemnul de care aceasta are nevoie, dar este, în acelaşi timp, şi o sursa de oxigen, hrana, materiale pentru îmbrăcăminte şi sănătate.

Funcţiile pădurii pot fi grupate în doua mari categorii : materiale şi nemateriale.

Funcţiile materiale se referă la producţia de lemn, la obţinerea de fructe de pădure, plante medicinale, miere, vânat (carne şi piele de animale).

Amintim câteva produse obţinute prin prelucrarea lemnului : hârtie, lemn de mobilă şi construcţie, medicamente, glucoza, etc.

Din fructe de pădure (fragi, zmeura, mure, afine, măceşe) se prepară sirop şi dulceaţă. O alta bogăţie a pădurii o constituie furajele pentru animale domestice, care se obţin din zona păşunilor.

Funcţii nemateriale se referă la producerea oxigenului şi consumarea dioxidului de carbon, protecţia solului, influenţa asupra climei şi asupra sănătăţii omului, asigurarea condiţiilor necesare pentru odihna şi petrecerea timpului liber.

Prin consumul dioxidului de carbon şi eliberarea oxigenului, pădurea contribuie la menţinerea vieţii pe Pământ. Tăierea neraţională a pădurilor, duce, alături de alte cauze, la apariţia acelui fenomen dăunător pentru planeta noastră numit efect de seră (atmosfera se încălzeşte prea mult).

Arborii consolidează solul prin rădăcini, evitându-se astfel eroziunea solului şi producerea inundaţiilor.

Clima este influenţată de pădure prin diminuarea temperaturilor ridicate în timpul verii şi limitarea celor scăzute iarna, prin reducerea vitezei vântului şi creşterea umidităţii atmosferice.

Pădurile au un rol benefic asupra sănătăţii omului, reprezentând şi un factor antipoluant apreciabil, reţinând ca un filtru natural cantităţi mari din praful ridicat în atmosfera.

În acelaşi timp pădurea constituie pentru om unul dintre cele mai atrăgătoare locuri de agrement atât prin frumuseţea ei, cât şi prin aerul curat şi răcoros pe care ni-l oferă.

Ştiaţi că …

…primele păduri au apărut cu aproximativ 300.000.000 de ani în urma, în perioada carbonifera?

…un singur stejar furnizează în decursul vieţii sale o cantitate de oxigen egala cu aceea necesara unui om timp de 20 de ani?

…în 24 ore, un hectar de pădure absoarbe din atmosfera 3.7 tone de dioxid de carbon şi-i redă 2 tone de oxigen?

…pădurea ne oferă peste  300 de specii de plante medicale?

…în Bazinul Amazonului creşte un arbore care produce latexul din care se obţine cauciucul natural ? Acest arbore se numeşte arbore de cauciuc.

DICŢIONAR

Dioxid de carbon – un gaz rezultat în urma tuturor arderilor ce se petrec în natură şi care afectează respiraţia omului şi a animalelor.

Eroziunea – procesul prin care particolele de sol sau rocă sunt desprinse şi îndepărtate sub acţiunea unor externi.

Forestier – ceea ce se referă la pădure, în legătură cu exploatarea acesteia.

Oxigen – un gaz incolor şi fără miros, care constituie o cincime din aerul atmosferic şi are rol important în respiraţia tuturor organismelor vii.

Puiet – numele dat plantelor lemnoase tinere din momentul formării primelor frunze până ating 1-2 m şi sunt plante definitiv.

Specii de lemn

Lemnul este produsul plantelor lemnoase. Acestea se clasifică în funcţie de înălţime şi forma lor, în arbori, arbuşti, subarbuşti şi liane lemnoase . arbuşti sunt de obicei, mai mici şi au mai multe tulpini.

Forma frunzelor şi calităţile acestora constituie un alt criteriu de clasificare a arborilor care pot fi împărţiţi în trei grupe : foioase, conifere şi palmieri. Arborii care cresc în tara noastră fac parte din primele doua grupe.

Foioasele au, în marea lor majoritate, frunze mari, late şi cazatoare (excepţia fac stejarul lui Holm şi merişorul, care sunt veşnic verzi, păstrându-şi frunzele şi în timpul iernii). Foioasele au seminţe închise în fructe.

Lemnul de foioase poate fi de esenţa moale (teiul, plopul, salcia, paltinul, mesteacănul) sau de esenţa tare (fagul, stejarul, carpenul, salcâmul, ulmul, frasinul). În general, lemnul de foioase are o duritate mai mare  decât cel al majoritarii coniferelor, care sunt arbori de esenţa moale.

Din categoria foioaselor de esenţa tare fac parte câteva specii, cu o larga răspândire.

Fagul creste în pădurile de deal şi de la poalele munţilor. Are o înălţime de până la 25 m, scoarţa netedă, de culoare gri, iar lemnul sau are o culoare alba roşiatica, fiind greu şi tare. Frunzele, de asemenea sunt şi ele purpurii. Fructele fagului sunt consumate de animale. Lemnul de fag este utilizat în industria mobilei şi a produselor de lemn de uz casnic. Pentru a putea fi prelucrat mai uşor, lemnul de fag se abureşte.

Stejarul se întâlneşte în mai multe varietăţi : stejarul propriu-zis, stejarul de lunca, stejarul de piatra, stejarul turcesc, stejarul englezesc. Stejarul de luncă este prezent în deosebi în pădurile de câmpie, în parcuri şi grădini. Are înălţimea de până la 20 m, scoarţa de culoare gri. Are înălţimea de până la 20 m, scoarţa de culoare gri, lemnul are o culoare care variază între alb-gălbui şi brun, fiind foarte rezistent atât în aer uscat, cat şi în apa. Frunzele sunt lucioase. Fructele stejarului se numesc ghinde şi sunt consumate de animale. Datorita rezistentei foarte mari în timp, lemnul de stejar se utilizează în lucrări de tâmplărie şi construcţii.

Salcâmul se întâlneşte mai ales în grădini. Are înălţimea de circa 7 m. este un lemn tare, are frunze compuse, înfloreşte în mai-iunie şi are seminţe otrăvitoare. Se întrebuinţează la confecţionarea de spute, cozi de unelte, tălpi de sănii şi stâlpi la garduri, datorită rezistenţei la umezeală.

Frasinul se întâlneşte în pădurile de câmpie. Are înălţimea de până la 25 m. lemnul este foarte elastic şi tare, de culoare alb-gălbuie. Frunzele sunt compuse, iar fructele au forma de cheie. Dacă se abureşte, lemnul de frasin se îndoaie uşor putându-se confecţiona din el spite şi colaci de roţi.

Câţiva arbori la fel de bine cunoscuti se încadrează în categoria foioaselor de esenţa moale.

Teiul se întâlneşte mai ales în pădurile de câmpie şi de deal. Are înălţimea de până la 25 m. lemnul de culoare alb-gălbuie, structura uniforma şi este moale. Frunzele sunt în forma de inima, iar florile parfumate atrag albinele în luna iunie. Lemnul de tei se prelucrează uşor prin sculptare şi se foloseşte la fabricarea placajelor, creioanelor, instrumentelor muzicale, etc.

Plopul se întâlneşte în lunci şi pe cursul apelor în pădurile de deal, în mai multe varietăţi : plopul alb şi negru, plopul tremurător. Lemnul de plop este uşor şi moale şi are o structura uniforma, folosindu-se la fabricarea furnirelor, lăzilor de ambalaj, etc.

Salcia se întâlneşte în mai multe varietăţi : salcia căpreasca, salcia alba şi răchita. Ea creste în lunci, lângă ape, în grădini, în pădurile de deal şi de munte, având o forma aplecata spre pământ. Lemnul de salcie este moale, se prelucrează uşor şi se foloseşte la fabricarea chibriturilor, placajelor etc.

Mesteacănul se întâlneşte în pădurile de pe dealuri înalte şi în cele de la poalele munţilor, dar este plantat şi în grădini şi parcuri. Are o înălţime de până la 15 m. scoarţa este alba şi se desface în fâşii. Florile apar în luna aprilie şi se numesc matisori. Lemnul are culoare alb-roşiatică, este ceva mai tare şi greu. Lemnul de mesteacăn se poate sculpta şi curba uşor. Se foloseşte la fabricarea produselor mărunte pentru gospodărie : linguri, mânere de unelte, cuie de cizmărie, etc.

Coniferele au frunze înguste, asemănătoare unor ace sau solzi, şi sunt veşnic verzi, păstrându-se şi în timpul iernii; excepţie face zada (laicele), un conifer care nu rămâne tot timpul verde, iarna pierzându-şi frunzele.

Arborii din categoria coniferelor conţin răşină (de aceea se mai numesc şi răşinoase), au drept fructe conuri lemnoase, iar unii dintre ei, cum este tisa, au fructe în forme de boabe cărnoase. Forma generala a unui arbore este simetrica, mai regulata decât forma majoritarii foioaselor.

În categoria coniferelor se încadrează : bradul molidul, pinul, zada, bradul Douglas, tisa, etc.

Bradul se întâlneşte des în pădurile noastre de munte. Are înălţimea până la 40 m, este stufos, conurile sunt orientate în sus şi aşezate spre vârful arborelui. Lemnul de brad are culoare alb-gălbuie, este uşor, moale şi se prelucrează cu uşurinţă. Se foloseşte la fabricarea cherestelei, hârtiei chibriturilor, etc.

Molidul se întâlneşte în parcuri, grădini ,plantaţii şi în pădurile de munte. Are înălţimea de până la 30 m. conurile sunt lungi, atarnate. Lemnul este moale, are un luciu mătăsos şi pungi de răşină, având aceeaşi culoare cu bradul. Se foloseşte în industrie, pentru fabricarea cherestelei şi a mobilei şi a instrumentelor muzicale, etc. Din tulpina molidului se fac stâlpi pentru construcţii, iar din răşină se obţine terebentina, care se foloseşte la fabricarea lacurilor.

Pinul se întâlneşte în pădurile de munte şi în parcuri. Are înălţime de până la 36 m. coroana este neregulata, trunchiul dezgolit, frunze sub forma de ace lungi de culoare verde închis. Scoarţa pinului este de culoare brun închis.

DICTIONAR

Liana – planta cu tulpini foarte lungi, flexibile căţărătoare, răspândita în pădurile tropicale. 

Palmier – specie de plante lemnoase, cu trunchiul drept, neramificat şi cu o scoarţa bogata.

Subarbust – planta cu tulpina lemnoasa numai la baza.

Ştiaţi că …?

…prin rarităţile exotice pe care le puteţi întâlni în tara noastră şi arborele lalea, un copac originar din America de Nord, cu frunzele în forma de lira şi florile în forma de cupa? Un frumos exemplar se găseşte în comuna Scheia (Iaşi).

…în gradina Copou din Iaşi, se afla un bătrân tei, monument al naturii, la umbra căruia a poposit şi Mihai Eminescu?

…bonsaiul este un arbore nu mai înalt de 30 cm, cu o înfăţişare de bătrân venerabil? Denumirea vine de la cuvintele japoneze bon = “vas”şi sai = “cultura”. Se obţine miniaturizarea unor specii de arbori care în mod normal,  au un aspect măreţ – pinul, cireşul, arţarul, castanul.

…răşină în contact cu aerul, se întăreşte şi astupa rănile de pe scoarţa coniferelor împiedicând bacteriile, mucegaiurile şi insectele  sa pătrundă înăuntru şi sa le îmbolnăvească ? răşină mai apară arborele de frigul iernii şi de animalele dăunătoare.

…din vârfurile tinere ale pinului de pădure se prepara ceai sau sirop care sunt folosite în afecţiuni ale aparatului respirator?

…zada, un conifer cu frunze cazatoare care poate fi întâlnit şi în pădurile noastre de la munte, este ocrotit de lege?

Caracteristicile şi proprietăţile lemnului

Fiecare specie de lemn are anumite  caracteristici  : culoare luciu, textura, desen, gust, miros.

Culoarea lemnului variază de la alb la negru şi se poate modifica în funcţie de vârsta, condiţie de vegetaţie, umiditate şi sănătatea copacului. Lemnul se clasifica, după culoare, astfel : alb – gălbui (brad, molid, paltin), alb gălbui roşiatic (par, tei), alb –roşiatic (mesteacăn, anin, fag), alb-cenuşiu (plop, carpen), brun deschis (frasin), violet roşiatic (palisandru), negru (abanos).

Luciul lemnului este caracteristica acestuia de a reflecta lumina şi poate fi uniforma sau neuniforma. Astfel exista luciu mătăsos (paltin), luciu argintiu (mesteacăn), şi luciu auriu (unele pecii de lemn exotic).

Textura lemnului  reprezintă gradul de fineţe al structurii lemnului  şi poate fi grosolana (stejar, frasin, ulm) sau fina (plop, tei, mesteacăn).

Desenul lemnului reprezintă modul în care apare structura acestuia intr-o secţiune longitudinala sau tranzversală văzuta cu ochiul liber.

Gustul lemnului  poate fi dulceag (lemnul conţine substanţe zaharoase) sau astrigent (lemnul conţine substanţe tanante). Tananţii apară copacii de bacteriile, ciupercile, insectele dăunătoare care produc putrezirea.

Mirosul lemnului este determinat de substanţele chimice care se evapora. În cazul anumitor arbori, mirosul poate fi plăcut şi durabil : miros aromat (lemnul de santal), miros de răşină (pin, molid).

Din speciile de lemn cu miros plăcut se fabrica mobila, casete, cutii, etc.

Lemnul unor arbori poate avea şi miros neplăcut (oţetar).

Proprietăţile materialului lemnos sunt acele trăsături sau însuşiri ale acestuia prin care se deosebeşte de alte materiale; de proprietăţile speciei din care face parte un anumit material lemnos trebuie sa ţinem cont atunci când dorim sa-l prelucram.

Proprietăţi fizice sunt : umiditatea, umflarea, contragerea, densitatea (greutatea specifica).

Umiditatea reprezintă cantitatea de apa conţinuta de lemn intr-un moment oarecare (50-60% din greutatea unui lemn verde). Cantitatea cea mai mica de apa o conţine lemnul uscat şi ea poate fi eliminat doar prin ardere.

Umflarea este proprietatea lemnului de a-şi mari volumul prin reţinerea  apei in momentul in care este situat intr-un loc cu o umiditate mai mare decât lui. Speciile de foioase mai au mai mulţi pori, absorb mai multa apa şi, astfel, îşi măresc mai mult volumul.

Constrângerea este proprietatea lemnului de a –şi  micşora volumul prin uscare, adică prin pierderea apei. La temperaturi ridicate , uscarea este accelerata şi apar crăpături exterioare.

Cele doua fenomene, umflarea şi contragerea, au efecte negative asupra lemnului folosit in lucrările de tâmplărie, deoarece lemnul se deformează, crapă sau se curbează.

Densitatea (greutatea specifica) variază in funcţie de specie şi de umiditate. Ea reprezintă raportul dintre greutatea şi volumul lemnului . greutatea specifica a lemnului uscat este mai mica cu cât porii sunt mai mari şi mai mulţi. După densitatea, in pădurile noastre exista urmatoarele tipuri  de lemn Ş foarte uşor, uşor (brad, molid, plop) semiuşor (larice, mesteacăn), semigreu (tisa, fag, nuc), greu (stejar, salcâm), şi foarte greu (corn).

Proprietăţile mecanice sunt : elasticitate, plasticitate, rezistenta, duritatea (trăinicia).

Elasticitatea este proprietatea lemnului de a se deforma (a-şi modifica forma şi demensiunile) sub acţiunea unor forte exterioare, fără sa mai revină la forma iniţiala după încetarea acţiunii acestora. Lemnul cu proprietăţi plastice este folosit la realizarea mobilei curbate (fagul şi ulmul).

Rezistenta este proprietatea lemnului de a se opune acţiunii forţelor exterioare care produc deformaţii permanente sau chiar ruperea acestuia. Aceasta calitate variază in funcţie de umiditatea lemnului (lemnul care conţine multa apa are o rezistenta mica).

Rezistenta poate fi la compresiune, întindere, încovoiere, forfecare şi răsucire.

Duritatea  este proprietatea lemnului de a rezista la pătrundere in interiorul sau a unui corp mai tare, care i-ar putea deforma suprafaţa. Ea influienţează prelucrarea lemnului. In funcţie de aceasta proprietate, lemnul se clasifica in : dur (merişor), dur (fag, gorun, salcâm), potrivit de dur (stejar), semidur (mesteacăn, anin), moale (tei, brad, plop), foarte moale (pin).

O alta proprietate a lemnului este durabilitatea sau trăinicia . după ce un arbore este ]doborât, asupra lui se exercita acţiunea factorilor de mediu ambiant, care ii modifica, cu timpul, însuşirile. Aceste modificări micşorează domeniul de întrebuinţare a lemnului şi îl pot face nefolosibil. Durabilitatea este proprietatea lemnului de a-şi păstra nealterate , pentru un timp mai îndelungat sau mai scurt, caracteristicile naturale, in medii neizolate  de cazurile care pot dauna însuşirilor pe care le are lemnul sănătos.

Proprietăţile electrice . proprietatea electrica a lemnului depinde de umiditatea lui, lemnul uscat fiind un bun izolator electric (nu conduce curentul electric), in vreme ce lemnul umed este conducător de electricitate.

Proprietăţile termice sunt : dilatarea termica , încălzirea lemnului, aprinderea şi arderea lemnului.

Proprietăţi magnetice . Lemnul este diamagnetic.

Proprietăţi acustice. Rezonanta reprezintă proprietatea lemnului de a amplifica sunete. Speciile de lemn care au aceasta proprietate sunt folosite la realizarea instrumentelor muzicale.

Proprietăţile tehnologice se refera la rezistenta la uzura, care consta in capacitatea lemnului de a se opune unor forte mecanice . uzura lemnului se manifesta prin roadere, strivire desprindere şi măcinare care influienţează dimensiunile, greutatea  şi unele dintre proprietăţile  sale mecanice. 

Ştiaţi că … ?

…mirosul dispare prin uscare şi se reactivează după umezire cu o intensitate redusa ?

…lemnul de mesteacăn siberian este atât de dur, încât poate înlocui in unele cazuri, otelul ?

…scoarţa arborelui de scorţişoară are întrebuinţări culinare ?

…uleiul şi bomboanele de eucalipt sunt valoroase produse farmaceutice ?

… stejarul, ulmul, pinul trăiesc sute de ani, in aer liber, in apa, in aer uscat ?

… unul din cele mai bune lemne de rezonanta din lume se afla in pădurile de molid de la noi din tara ?

… abanosul este cel mai greu şi mai dens lemn, fapt pentru care nu-l poate susţine la suprafaţa ?

…eucaliptul traiste 5.000 de ani, stejarul 2.000 de ani, iar bradul şi molidul 600 de ani ?

… pentru a ajunge la coroana înalată a eucaliptului, 100 de oameni ar trebui sa se urce unul pe umerii celuilalt ? Deşi are frunziş bogat, eucaliptul nu da umbra deoarece frunzele îşi îndreaptă muchia spre pământ, iar zalele dogoritoare ale Soarelui trec astfel  uşor printre ele.

Dicţionar

Secţiune = tăietura făcuta printr-un corp.

Secţiune longitudinala = secţiune obţinuta prin taiere trunchiului unui arbore de-a lungul axei sale sau paralel cu aceasta.

Secţiune tranzversală = secţiune obţinuta prin tăierea trunchiului perpendicular pe axa arborelui.

Structura materialului lemnos

În fiecare an arborelui ii cresc noi ramuri . Trunchiul  se îngroaşa prin adăugare unui nou strat de lemn care susţine crengile., iar rădăcinile se adânceşte şi se măreşte.

Arborele este format din doua parţi principale : rădăcina şi tulpina. 

 Rădăcina  este partea lemnoasa subterana a arborelui. Ea are rolul de fixare a acestuia şi de absorbire a apei şi sărurilor minerale, care, prin vase lemnului, ajung in coroana, la frunze.

 Tulpina  este partea aeriana a arborelui. Ea este alcătuita din trunchi si coroana. Trunchiul  este partea tulpinii situata intre rădăcina şi coroana. Coroana este porţiunea superioara a tulpinii arborelui şi este formata din crengi cu frunze şi flori şi fructe.

Substanţele extrase din sol prin rădăcina sunt duse in sus, spre frunza. Arborele îşi pregăteşte hrana in frunze, care conţin o substanţa numita clorofila. La soare clorofila transforma dioxidul de carbon  din aer, apa si mineralele extrase din sol în hrana pentru arbore. Daca aceasta nu are lumina pentru a-şi pregati hrana, moare. Hrana “produsa” în frunze este transformata spre toate părtile arborelui.

Prin  structura lemnului  se întelege modul cum este alcătuit interiorul unui trunchi de arborelui, cu toate straturile lui componente. Privind un trunchi tăiat perpendicular pe axa arborelui distingem următoarele straturi : inima lemnului, raze, sapan, cambiu, floem şi scoarţa.

Inima lemnului (duramentul) este vechiul sapan care a murit şi a devenit foarte dur. El face că arborele sa fie puternic şi rigid. Lemnul bătrân se afla mai aproape de centrul secţiunii tranzversale dat cel tânăr.

Razele se disting că nişte linii deschise la culoare ; prin ele este transportata hrana radial.

Sapanul  este stratul care are in structura tubuleţe fine, datorita cărora seva (apa si mineralele) ajunge de la rădăcina în toate celelalte parţi ale arborelui.

Cambiul ieste un strat foarte subţire care are rolul de a produce un inel de lemn in fiecare an. Astfel, copacul creste in afara, devenind mai gros şi mai puternic. Acest inel se numeşte inel anual. Inelele anuale din secţiunea tranzversală a trunchiului unui arbore ne indica varsta acestuia.

Floemul este un strat aflat in interiorul scoarţei, conţinând tubuleţe care transporta hrana de la frunze la celelalte parţi ale arborelui, inclusiv la rădăcina.

Lemnul timpuriu, produs primăvara, este deschis la culoare, iar lemnul produs vara este mai rezistent. În  anii ploioşi straturile de lemn, care se adaugă sunt mai late, astfel că inelele anuale sunt distanţate mai mult, în vreme ce în anii secetoşi ele sunt mai înguste. Inelele anuale sunt înguste şi atunci când arborii nu au fost răriţi şi nu au spaţiu suficient să se dezvolte.

Scoarţa este stratul exterior, dur şi rezistent, care protejează arborel4e de soare, ploaie şi împotriva insectelor dăunătoare şi a animalelor. De asemenea, face ca temperatura în interiorul arborelui să rămână constantă. Când acesta este tânăr, scoarţa este subţire şi netedă, dar cu vârsta ea formează diferite modele. Pe măsură ce lemnul din interiorul scoarţei creşte, aceasta se sparge, se cojeşte sau crapă intr-un mod caracteristic fiecărui arbore.

Ştiaţi că …

…scoarţa stejarului de pluta este atât de groasa încât poate fi îndepărtata fără sa se distrugă arborele ? din pluta se fac dopuri, învelitori protectoare pentru mese şi alte obiecte.

…rădăcinile chiparosului de balta crescute in apa dau naştere la nişte “ prelungiri respiratorii” care se ridica la suprafaţa, înlesnind schimburile gazoase dintre rădăcina si mediul extern ?

Dicţionar 

Clorofila = pigment din plantele verzi, care au rol principal in procesul de fotosinteza.

Radial = de la centru către scoarţa, pe direcţia razei.

Rigid = care nu se deformează sub acţiunea fortelor exterioare, care rezista; neflexibil.

Defecte si dăunătorii lemnului

Defectele lemnului  reprezintă modificările apărute fata de creşterea normala a arborilor, având ca rezultat micşorarea valorii de întrebuinţat a lemnului. Exista modificări de aspect şi structura ale materialului lemnos.

* Modificările de aspect ale trunchiului sunt : curbura, ovalitatea, canelura şi  labartărea.

Curbura trunchiul este modificarea axei acestuia de la linia dreapta la o linie curba.

Ovalitatea trunchiul se manifesta prin forma ovala a secţiunii tranzversale  a trunchiului.

Caneluri trunchiul reprezintă ondularea conturului secţiunii tranzversale.

Labărţarea trunchiul este îngroşarea bazei trunchiului.

* Modificările de structura ale trunchiului sunt modificări ale lăţimii inelelor anuale. Acestea sunt : fibra creata, inimi concrescute, noduri şi crăpături.

Fibra creata reprezintă unirea a doua sau mai multe tulpini intr-una singura. Secţiunea tranzversală a trunchiului este ovala, neregulata, avan doua sau mai multe inimi. Prelucrarea unui astfel de arbore este dificila. 

Nodurile sunt puncte de îmbinare a ramurilor cu trunchiul  copacului. Aceste defecte se întâlnesc destul de des. Nodurile pot fi cazatoare şi necăzătoare sau concrescute.

Crăpăturile reprezintă rupturi în masa lemnoasa. Ele pot fi provocate de ger sau crăpături inelare.

Gelivura este o crăpătura longitudinala şi poate fi deschisa sau închisa.

Rulura reprezintă desprinderea lemnului după limita unui inel anual. Ea poate fi completa sau parţiala.

Dăunătorii lemnului sunt ciupercile şi insecte care îl pot ataca în anumite condiţii.

*Ciupercile sunt un grup de plante care îl fac în flori. Ele nu îşi pot produce singure hrana şi de aceea trebuie sa se hrănească folosind alte plante, uneori ajungând sa-şi omoare gazda. Ciupercile se înmulţesc prin eliberarea în arborele pe care cresc a unor spori microscopici. Aceşti spori se pot împrăştia şi afecta din interior arborele.

Ciupercile modifica culoarea, compoziţia, rezistenta arborelui. Ele provoacă putrezirea lemnului. Ciupercile ataca rădăcina, trunchiul ramurile şi frunzele arborilor.

Ciuperca dulce ataca rădăcinile copacilor. Toamna, pălăriile otrăvitoare ale acestor ciuperci apar la baza copacilor infectaţi.

Ciuperca inimii lemnului ataca inima coniferelor şi le macină.

Rugina pinului este tot o ciuperca şi produce umflături pe trunchiul şi ramurile pinilor.

Ciupercile pot ataca frunzele coniferelor şi defoioaselor.

*Insectele  folosesc arborii pentru hrana şi adăpost, cât şi că loc de depunere a ouălor.  Ele pot provoca mari daune copacilor, dar rareori îl pot ucide. Insectele şi larvele lor ataca lemnul şi fac găuri sub forma de galerii. In aceste tunele pot pătrunde ciupercile care produc putregaiul.

Insectele care ataca lemnul sunt : gândacii, viespile, fluturii si furnicile. Menţionam câteva specii mai des întâlnite.

Carii sunt insecte mici (3-9 m lungime), de forma cilindrica şi culoare castanie. Ei sapa tunele prin frunze, iar larvele lor distrug lemnul din interiorul locuinţelor.

Gândacul cu trompa al pinului mănâncă scoarţa coniferelor recent plantate.

Viespea de gale îşi depune ouăle în rădăcina stejarului. Galele sunt nişte umflături cu larve înăuntru, care se  hrănesc din rădăcina.

Multe omizi de fluturi si de molii mănâncă frunzele sau ataca rădăcinile.

Furnicile sunt insecte folositoare pădurii, dar exista şi unele specii dăunătoare : furnicile negre de pădure, care distrug lemnul de brad şi molid, şi termite din zonele tropicale, care mananca complet lemnul.

Ştiaţi că …

…în pădurile de conifere, unele exemplare de molizi sau brazi poarta pe ramuri mănunchiuri de crenguţe ciudate, numite în popor « maturi de vrăjitoare » ? Ele sunt provocate de o ciuperca microscopica, Melampsorella.

…pe frunzele de fag pot apărea nişte mărgeluşe tari, cu vârf ascuţit, până la 1 cm de înalte, la început colorate în verde pal, apoi în roşu viu, care sunt, de fapt, galele tantarului Mokiola fagi ?

Semifabricate lemnoase

Tipuri de semifabricate lemnoase

Lemnul folosit in tâmplărie se debiteza din trunchiurile anumitor specii de arbori.

Tăierea arborilor din pădure se face de obicei toamna şi iarna, deoarece în aceste anotimpuri circulaţia sevei este încetinita, iar lemnul are mai putina umiditate.

Debitarea trunchiurilor sau buştenilor în piese de diferite dimensiuni se executa cu ferăstraie mecanice. Aşa cum aţi aflat ,mai înainte, când am vorbit despre proprietăţile lemnului, buşteanul este tăiat în lungul lui, în bucăţi de diferite grosimi sau lăţimi.

Principalele tipuri de semifabricate lemnoase sunt : cheresteaua, furnirul, placajul, panelul, plăcile aglomerate de lemn (PAL), plăcile de fibre de lemn (PFL), plăcile înnobilate şi hârtia densificat stratificat (HDS).

Cheresteaua cuprinde : lăturoaiele, scândurile, dulapii, şipcile şi riglele.

Lăturoaiele sunt părţile laterale ale buştenilor şi au o singura fata plana, rezultata prin tăierea buşteanului.

Scândurile de raşinoase sunt piese de cherestea cu grosime de cel mult 28 mm şi lăţime mai mare decât dublul grosimii.

Scândurile de foioase au grosimi de până la 48 mm.

Elementele componente ale unei scânduri sunt : fetele scândurii, canturile şi muchiile.

Fetele scândurii  sunt pârtile late. Ele pot fi interioare si exterioare. Canturile sunt fete mai înguste ale scândurii. Muchia reprezintă întretăierea unei fete cu un cant.

Dulapii  sunt sortimente de cherestea cu grosimi, la răşinoase, intre 28 şi 98 mm şi lăţimi mai mari decât dublul grosimii ; la lemnele defoioase, grosimea este intre 50 şi 98 mm.

Şipcile sunt piese de cherestea care, la răşinoase, au secţiuni de 12x 24 mm, iar foioasele au grosime de până la 30 mm şi lăţime de la  şi lăţime de la 25 până la 50 mm.

Riglele  au secţiuni dreptunghiulare sau pătrate, cu lăţime şi grosime intre 40 şi 100 mm.

Semifabricatele din lemn ameliorat sunt furnirul, placajul şi panelul.

Furnilul este o foaie subţire de lemn a cărei grosime este de 0,6 – 4 mm. Se poate obţine din lemn cu o structura uniforma, cum sunt fagul, nucul, cireşul, paltinul si stejarul.

Furnirul se foloseşte pentru acoperirea, prin încleiere, a suprafeţelor unor obiecte făcute din lemn de calitate inferioara, pentru a le da un aspect frumos.

Placajul este o placa groasa, obţinuta prin lipirea cu clei a mai multor straturi de furnir. Numărul straturilor este impar. Straturile se aplica astfel încât fibrele unei foi sa fie transversale pe direcţia fibrelor alăturate. Grosimea obişnuita a placajelor este de 1,25 x 2,00 m sau 2,00 x 1,25 m.

Placajele sunt foarte rezistente şi se întrebuinţează îndeosebi pentru executarea pereţilor despărţitori la mobila etc.

Panelul este o placa mai groasa de lemn, confecţionata din şipci de brad alăturate, peste care se lipesc transversal furnire groase de 2 – 3mm.

Plăcile de panel se deformează foarte puţin la variaţiile de temperatura şi de umezeala şi de aceea panelul se întrebuinţează la construirea mobilelor şi a uşilor de interior.

Plăcile aglomerate din lemn ( PAL) sunt semifabricate superioare, realizate prin aglomerarea lemnului mărunţit sub forma de aşchii mici, cu lianţi sintetici. După greutate, PAL se clasifica în placi uşoare, semigrele şi grele.

Extinderea fabricării de PAL, cu calităţile lor deosebite, duce la înlocuirea panelului şi la economisirea masei lemnoase prin valorificarea deşeurilor de lemn în fabricarea plăcilor. Materialul este folosit la fabricarea mobilei, mobilierului şcolar, tâmplăriei interioare, în construcţii etc.

Plăcile din fibre de lemn (PFL) sunt produse sub forma de panouri, obţinute prin împâslirea fibrelor cu un liant, sub influenta simultana a temperaturii şi presiunii.

Plăcile pot fi cu o fata neteda şi una rugoasa, cu ambele fete netede sau pot fi acoperite cu furnir etc. PFL sunt utilizate la mobila, ambalaje, construcţii, mijloace de transport, pereţi despărţitori, tăblii, pardoseli, platforme etc.

Plăcile înnobilate sunt produse din aşchii de lemn (PAL) sau fibre de lemn (PFL), acoperite pe una sau ambele fete cu filme de răşini sintetice sau cu folii de masa plastica.

Filmele de răşini sintetice sunt sorturi de hârtie speciala, imprimate cu anumite desene şi impregnate cu soluţii de răşini sintetice. Se folosesc, în mod deosebit, în industria mobilei, la amenajarea interioara a locuinţelor sau a localurilor publice (tavane, lambriuri, pereţi despărţitori).

Hârtia densificat stratificata (HDS) este o placa înnobilata subţire, folosita la acoperirea canturilor panourilor din PAL.

Ştiaţi că …
…lemnul care se prelucrează trebuie sa fie uscat, cu umiditate corespunzătoare mediului în care va fi folosit ?

…el trebuie sa fie lipsit de noduri cazatoare sau de noduri mari şi sa aibă fibre regulate ?

…lemnul folosit în tâmplărie trebuie sa fie omogen, ceea ce înseamnă că substanţa lemnoasa deopotrivă de densa în orice loc ?

…sonoritatea lemnului sănătos este clar. Lemnul cu crăpături interioare are un sunet închis sub loviturile uşoare de ciocan.

… scândurile pot fi tivite (cu toate suprafeţele plane şi paralele intre ele, doua cate doua) sau netivite (doar cu doua suprafeţe plane şi paralele) ?

…uscarea naturala a materialului lemnos se realizează în aer liber, prin depozitarea scândurilor în stive ?

DICTIONAR

Împâslire = faptul de a se face des, îndesat ca pâsla.

Înnobilat = material căruia i s-au îmbunatăţit calităţile

Lemn ameliorat = materialul lemnos supus unor tratamente  în scopul de a-i da însuşiri superioare celor pe care le-am avut înainte de tratare.

Liant =  material fluid sau adus în stare fluida , care are proprietatea de a lega prin întărire bulgarii sau granulele unui material solid cu care a fost amestecat.

Stratificat = aşezat în straturi, format din straturi.

Materiale auxiliare

In tâmplărie, în afara de lemn se folosesc şi alte materiale numite materiale auxiliare.

Materialele auxiliare întrebuinţate în mod curent sunt : cleiurile, chitul, hârtia sticlată, piatra ponce, baitul, uleiurile vegetale, selacul, ceara, vopselele, lacurile, cuiele, şuruburile pentru lemn, belciugele, cârligele, balamalele, zăvoarele, broaştele.

Cleiurile sunt materiale care se întrebuinţează pentru a lipi între ele piesele care alcătuiesc un obiect, precum şi la fabricarea placajelor şi panelelor. Cleiul pentru tâmplărie se livrează în placi şi este de bună calitate când acestea sunt transparente şi au o culoare gălbuie, iar când se sparg în ţăndări spărturile au suprafeţe sticloase.

În locul cleiurilor folosite în mod tradiţional în tâmplărie, pentru lipirea lemnului se utilizează în unele situaţii şi materiale mai noi, cum este aracetul.

Chitul este o pastă care se întrebuinţează pentru astuparea anumitor defecte ale lemnului (noduri, crăpături, defecte de prelucrare etc.) din care a fost executat un obiect.

Hârtia sticlată (glaspapir) se întrebuinţează la şlefuirea suprafeţelor netezite cu unelte. Este o hârtie groasă, de formă pătrată sau dreptunghiulară, pe faţa căreia s-a lipit praf de sticla de diferite mărimi.

Piatra ponce are culoare cenuşie închisă sau deschisă, iar structura poroasă şi sticloasă. Se foloseşte la şlefuirea lemnelor tari şi fine, înainte şi în timpul lustruirii.

Baiţul este un lichid colorant care se întrebuinţează pentru colorarea obiectelor din lemn, fără a acoperi desenul fibrelor.

Uleiurile vegetale se întrebuinţează la prepararea vopselelor, a lacurilor şi la lustruirea lemnului. Ele se obţin din seminţele de in, cânepă, floarea-soarelui etc.

Şelacul (sau şerlacul) este o răşină naturală care se foloseşte pentru lustruirea lemnului.

Ceara se foloseşte pentru ceruirea obiectelor de lemn, prelucrate în culoarea lor naturală sau băiţuite, în scopul de a le da un aspect frumos. Ceara poate fi de albine, vegetală sau minerală.

Vopselele sunt materiale folosite pentru colorarea şi protejarea lemnului care se întind cu pensula pe suprafaţa acestuia. După uscare, vopseaua formează un strat subţire, opac ( netransparent), care are o oarecare rezistenţă şi nu se pătează în contact cu apa.

Stratul de vopsea nu colorează fibra lemnului şi nu pătrunde în ea, ci numai o acoperă. Vopseaua constituie un strat protector împotriva umezelii, având şi scop decorativ şi igienic.

Lacurile sunt substanţe lichide care, întinse pe suprafaţa unei piese, formează după uscare un strat subţire, rezistent şi lucios. Lacul de bună calitate îşi menţine tot timpul suprafaţa lucioasă şi nu crapă.

Cuiele se întrebuinţează la prinderea şi consolidarea pieselor de lemn care alcătuiesc un obiect. Ele sunt confecţionate din sârmă de oţel având diferite grosimi şi lungimi. Au un vârf ascuţit şi un cap lat, în care se bate cu ciocanul.

Pentru montarea unor piese de dimensiuni mai mici se întrebuinţează ţintele.

Şuruburile pentru lemn au partea inferioară a corpului filetată. Ele se folosesc la fixarea pieselor demontabile şi a accesoriilor metalice (broaşte, balamale etc.).

Faţa de cuie, şuruburile pentru lemn prezintă anumite avantaje : legăturile pieselor se fac mai bine şi sunt mai rezistente, pot fi scoase cu uşurinţa când trebuie demontate piesele care alcătuiesc un obiect, fără ca lemnul să se strice etc.

Belciugele sunt alcătuite dintr-un inel de metal pe care alunecă un şurub pentru lemn. Ele se folosesc pentru montarea lacătelor la uşi, ca agăţători pentru tablouri sau pentru cuiele de perete. Belciugele se montează în lemn prin înşurubare.

Cârligele sunt întrebuinţate pentru agăţat. Se folosesc la cuierele mici sau la stelajele pentru vasele de bucătărie. Ele au o parte încovoiată şi se termină la cealaltă parte cu un filet pentru înşurubare.

Balamalele se întrebuinţează la montarea uşilor şi a capacelor la cutii sau lăzi.

Zăvoarele sunt nişte dispozitive construite din metal, cu ajutorul cărora se poate închide o uşă pe dinafară sau pe dinăuntru. Zăvoarele au forme şi dimensiuni diferite, după cum sunt folosite la uşi, la porţi, la dulapuri.

Broaştele sunt dispozitive confecţionate din metal şi sunt folosite pentru închiderea uşilor, sertarelor, cutiilor etc.

Ştiaţi că…
… cleiul bun trebuie să absoarbă mult la temperatură obişnuită, fără să se dizolve în ea?

…lacurile se prepară din substanţe răşinoase dizolvate în alcool sau în uleiuri speciale ?

…şelacul este o răşină naturală ce se formează pe coaja unor arbori care cresc în India, datorită înţepăturilor făcute de nişte insecte ?

 DICŢIONAR

Asamblare demontabilă = asamblare care se poate desface fără deteriorarea pieselor componente.

Filet = şanţ elicoidal tăiat pe suprafaţa exterioară sau interioară a unei piese cilindrice ori conice, servind pentru asamblarea prin înşurubare a piesei.

Stelaje = mobila formată din rafturi suprapuse, pe care se pot aşeza cărţi sau alte obiecte.
      Măsurarea, trasarea şi verificarea pieselor
              Măsurarea şi instrumentele de măsurat

În lucrările practice de tâmplărie, măsurarea, trasarea şi verificarea materialelor şi a pieselor care se confecţionează au un rol deosebit de important.


A măsura materialul înseamnă a-i determina, cu  ajutorul instrumentelor de măsurat, dimensiunile (lungime, lăţime, grosime, înălţime, circumferinţa etc.).

Măsurarea se face comparând dimensiunile unui material sau ale unei piese cu unitatea de lungime folosită, în scopul de a executa o piesă sau pentru a compara anumite dimensiuni între ele.

Pentru trecerea dimensiunilor de pe desen sau de pe un plan pe materialul din care se execută obiectul se întrebuinţează următoarele instrumente de măsurat: metrul, ruleta, rigla, raportorul, compasul.

Metrul de tâmplărie este confecţionat din lemn sau metal. Este folosit pentru măsurarea lungimii, lăţimii si grosimii pieselor. Metrul simplu are lungimea de 1 m, fiind format din 5 sau 10 riglete cu lungime de 20 cm sau 10 cm, împărţite  în cm şi mm, articulate prin nituri de hotel.Se foloseşte şi metrul dublu, de 2 m.

Ruleta de buzunar este formată dintr-o lamă metalică subţire, lungă de obicei de 2 m, gradată în cm şi mm. Lama se rulează într-o cutie de metal plastic.

Rigla, gradată în mm şi cm, se utilizează, de asemenea, la măsurarea materialelor cu lungimi până la 50 cm. Se confecţionează din lemn, metal sau materiale plastice.

Raportorul este un instrument cu ajutorul căruia se masoară unghiurile. Are forma circulară sau semicirculară şi este confecţionat din metal sau material plastic.Cum puteţi observa în imaginea alăturată, linia curbă care formează semicercul este gradată de la 0 grade şi 180 grade. Pentru măsurare, este  necesar să fixăm centrul marcat al raportorului în vârful unghiului.

Metrul, ruleta de buzunar, rigla gradată şi raportorul sunt instrumente de măsurat direct. Cu ajutorul lor putem citi direct valoarea dimensiunilor pe care le măsurăm.

Instrumentele de măsurat indirect sunt acele instrumente cu ajutorul cărora se poate determina o dimensiune fără ca ele să indice însă  valoarea dimensiunii măsurate (aceste instrumente nu au gradaţii). Din această categorie fac parte compasurile de lungime, de interior şi de grosime(de exterior).Acestea se confecţionează din hotel şi sunt formate din două braţe articulate printr-un nit.

Compasul de lungime are braţele drepte, iar capetele sunt prevăzute cu vârfuri ascuţite. Se foloseşte pentru transpunerea unei lungimi de pe o piesă pe alta sau de pe un desen pe materialul din care se face piesa.

Compasul de grosime (de exterior)  are braţele curbate în interior şi serveşte la măsurarea dimensiunilor exterioare ale pieselor.

Compasul de interior are braţe drepte cu vârfurile întoarse în afară. Este folosit pentru măsurarea diametrelor găurilor. Distanţa între vârfurile  compasului, care reprezintă grosimea unei piese sau mărimea diametrului gaurii măsurate se determină cu metrul.

Ştiaţi că …

…nu se poate executa un obiect, ori cât de simplu ar fi el, fără să se folosească uneltele de măsurat, de trasat şi de verificat ?

…măsurarea, trasarea şi verificarea pieselor se fac în conformitate cu standardele internaţionale ? acestea sunt documente elaborate de foruri internaţionale competente, prin care se reglementează forma, dimensiunile, calitaţile, caracteristicile, etc. ale unui anumit produs.

DICŢIONAR

Articulaţie = legatura între două sau mai multe corpuri solide, care permite rotaţia relativă a acestora în jurul uneia sau a două axe ori în jurul unui punct.

Nit = tijă de metal cilindrică, prevăzută cu un cap de diametru mai mare decât corpul, folosită la îmbinarea pieselor metalice, de piele sau de carton.

Oţel = aliaj de fier cu carbon care se caracterizează prin rezistenţă, duritate şi elasticitate.

Trasarea, verificarea şi instrumente folosite 

pentru trasat şi verificat

Trasarea reprezintă operaţia de însemnare a dimensiunilor de desen (planul) unei piese pe materialul de prelucrat, folosind instrumente de trasat.

Trasarea trebuie făcută cu multă grijă şi precizie, folosind măsuratori exacte şi semne subţiri, dar vizibile. Dacă se execută un obiect fără să se respecte dimensiunile de pe desen, se obţine un rebut.

Când se face însemnarea, trasându-se pe scândură conturul piesei cu dimensiunile respective, trebuie să se prevadă un adaos de material depinde de dimensiunile piesei, de gradul de umiditate a lemnului şi de precizia uneltelor de prelucrat.

Se folosesc următoarele instrumente de trasat : dreptarul (linearul ), echerul (colţarul), însemnatorul, zgârieciul, compasul.

Dreptarul are o formă prismatică. Se confecţionează din lemn de brad, paltin sau fag (mai nou din materiale metalice sau plastice) şi are lungimea de 1-2 m, lăţime de 50-80 mm şi o grosime de 5-15 mm. Acesta este folosit la trasarea liniilor drepte pe piese , cu ajutorul unui creion.

Echerul poate fi din lemn sau metal şi este format din două braţe care se îmbina în forma de unghi ; unul din braţele echerului este mai gros şi se numeşte talpă, iar celălalt se numeşte limbă. Talpa are grosimea aproximativ de trei ori mai mare decât grosimea limbii. Atât talpa, cât şi limba trebuie să aibă o formă mai mare decât grosimea limbii. Atât talpa, cât şi limba trebuie sa aiba o formă prismatică regulată, iar feţele opuse să fie perfect plane şi paralele.

Pentru lucrările obişnuite de tâmplarie se folosesc echere a căror limbă este de 200-250 mm lungime.

Echerele sunt de mai multe feluri :

- echerul de 91o se foloseşte la trasarea unghiurilor drepte.

- echerul de 45o se foloseşte pentru trasarea unghiurilor de această mărime.

- echerul mobil este astfel construit încât limba lui poate fi în orice poziţie, cu ajutorul unui şurub cu piuliţa- fluture. Folosindu-se acest tip de echer se poate trasa orice unghi.

Însemnatorul se foloseşte pentru însemnarea pieselor. Este construit dintr-o sârma de oţel, ascuţită la vârf. Capătul celălalt este îndoit în forma de inel sau este drept şi fixat printr-un mâner. 

Alteori, ambele capete pot fi folosite pentru însemnare.

Însemnatorul este folosit la trasarea transversală pe fibre a semnelor, în special la piesele ce trebuie prelucrate cu multă precizie.

Zgârieciul este o unealtă cu ajutorul căruia se pot trasa linii paralele cu muchia unei piese de lemn, atunci când această piesă trebuie adusă la lăţimea şi grosimea necesară.

Zgârieciul este construit din lemn de carpen, de păr sau de fag. Este format dintr-un corp de formă prismatică, având capetele rotunjite, în care alunecă fără joc, de obicei, două bare de secţiune pătrată sau circulară, având la capete câte un cuişor scurt şi bine ascuţit. Barele pot fi fixate într-o anumită poziţie. Zgârieciul este condus sprijinind corpului pe marginea piesei de însemnat.

Compasul de lungime şi compasul cu creion se foloseşte pentru trasarea cercurilor şi arcelor de cerc.

Pentru ca trasarea să fie bine executată trebuie să se ţină seama de următoarele recomandări :

· să se stabilească cu atenţie şi precizie locul liniei ce urmează a fi trasată, adică să se facă o măsuratoare corectă ;

· să se controleze felul în care este aşezat dreptarul sau echerul, iar în timp ce se trasează linia cu creionul sau cu însemnatorul, acestea să fie bine apăsate pe scândură, ca să nu se mişte ;

· se apasă cu însemnatorul sau cu creionul menţinându-l tot timpul într-o poziţie înclinată spre dreapta, astfel încât să se sprijine de cantul dreptarului sau al echerului ;

· trasajul trebuie făcut corect evitându-se trasarea de linii duble

În timpul lucrului, precum şi la final, este necesar să se verifice dacă muchiile sunt drepte, dacă suprafeţele sunt plane, perpendiculare, etc. Operaţia se numeşte verificare  şi se face cu ajutorul dreptarului şi al echerului.

Dreptarul este folosit la controlul planeităţii suprafeţelor pieselor. Pentru verificarea planeităţii acestora se aşează cantul dreptarului pe suprafaşţa piesei în mai multe planuri. Între dreptar şi piesă nu trebuie să apară fantă de lumină, dacă piesa este corect executată.

Echerul de 90o se foloseşte pentru verificarea unghiurilor drepte, cel de 45o , iar cel mobil pentru verificarea unghiurilor de diferite mărimi.

Ştiaţi că …

… atunci când se trasează limitele unei piese nu trebuie să se lase un adaos prea mare de material pentru că, pe lângă pierderea acestuia în urma prelucrării, se ajunge şi la prelungirea inutilă a timpului de lucru ?

DICŢIONAR

Adaos de material – surplus de material care va fi îndepărtat, cu uneltele, în timpul prelucrării.

Ansamblarea şurub – ansamblare demontabilă, formată din două piese : şurub – piesă filetată la exterior – piuliţă – piesă filetată la interior.

Fantă – deschidere sau crăpătură îngustată ;

Formă prismatică – corp solid care are două feţe, numite baze, egale şi paralele, şi celelalte feţe în formă de paralelogram.

Rebut – un obiect executat necorespunzător faţă de condiţiile tehnice cerute, care nu poate fi utilizate în scopul pentru care a fost făcut.

Operaţii de pregatire, prelucrare, îmbinare şi 

finisare a produselor din lemn

Tăierea  cu ferăstrăul (croirea) şi rindeluirea

Orice proces de producţie cuprinde totalitatea acţiunilor întreprinse în scopul executării unor produse finite, începând cu pregătirea materialelor prime din care se confecţionează acestea.

Procesul tehnologic reprezintă o parte a procesului de producţie şi cuprinde operaţiile de prelucrare necesar pentru a obţine o piesă  sau un obiect finit.

Ordinea în care se desfăşoară în mod obişnuit operaţiile pentru executarea unui obiect din lemn este următoarea :

· alegerea materialului ;

· însemnarea materialelor;

· scurtarea sau retezarea pieselor;

· tăierea longitudinală a fiecărei piese;

· rindeluirea pieselor;

· găurirea lor;

· însemnarea şi executarea îmbinărilor;

· curăţirea şi încleierea;

· finisarea.

Tăierea cu ferăstrăul (croirea) este una din cele mai importante operaţii de prelucrare a lemnului. Ea este folosită la croirea pieselor după linii drepte sau curbe, la executarea îmbinărilor şi în scopul de a da formă potrivită diferitelor piese de lemn folosite în lucrările de tâmplărie.

Operaţiile de tăiere a lemnului se pot executa manual sau mecanic şi sunt de mai multe feluri.

Retezarea (scurtarea) lemnului este operaţia de tăiere transversală.

Spintecarea  este operaţia de tăiere longitudinală.

Tăieturile de contur (decuparea) se fac, în general, după linii curbe, pentru a se executa conturul exterior sau interior al pieselor. 

Pentru tăierea manuală a lemnului se folosesc diferite tipuri de fierăstăie, care se împart în două mari categorii : fierăstrăie încordate (cu coarda) şi fierăstrăie cu mâner.

Fierăstrăiele folosite pentru tăierea lemnului au, de obicei, dinţi în formă de triunghi dreptunghic.

La unele fierăstrăie, dinţi au forma de triunghi isoscel şi pot fi ascuţiţi oblic pe ambele feţe. Fierăstrăiele cu dinţi  mici sunt folosite la tăierea oblică pe ambele feţe, la executarea îmbinărilor sau a unor tăieturi fine.

Fierăstrăiele cu coardă se împart în :

Fierăstrăie de croit , cu pânză lată de 30-40 mm şi dinţi mari.

Fierăstraie pentru tăieturi fine, cu pânză lată şi dinţi mici, folosite la executarea tăieturilor fine, precum şi la executarea tăieturilor pentru îmbinări.

Fierăstraie de contur , cu pânză îngustată şi dinţi mici, folosite la executarea tăieturilor care delimitează conturul pieselor.

Fierăstraiele cu mâner. La această fierăstraie pânza este de obicei mai scurtă, are o lăţime mai mare, iar la unul din capete se fixează într-un mâner care are o formă specială pentru a putea fi uşor apucat cu mâna.

Cele mai întrebuinţate fierăstraie cu mâner sunt următoarele :

Fierăstrăul coadă de vulpe , cu pânză mai lată spre mâner şi mai îngustă la vârf. Lungimea pânzei poate fi între 400-500 mm. Are dinţi mici, triunghiulari, aplecaţi spre vârf. Acest fierăstrău este utilizat pentru tăierea panourilor plate din scânduri, placaj sau panel.

Fierăstrăul coadă de şoarece, cu pânză mai îngustă şi ascuţită la vârf. Pânza este mai groasă către linia vârfurilor dinţilor. Dinţii sunt mici şi ascutiţi oblic. Acest fierăstrău se intrebuinţează la executarea şi lărgirea diferitelor găuri.

In timpul lucrului trebuie sa se dea o atenţie deosebita mânuirii fierăstrăului şi poziţiei corpului, pentru a se evita eforturile inutile şi unele deformaţii fizice.

Rindeluirea este operaţia de prelucrare a lemnului prin aşchiere care se executa cu ajutorul rindelei în vederea obţinerii unor piese cu fete plane şi netede.

Rindelele sunt unelte care servesc la îndepărtarea surplusului de material de pe suprafaţa pieselor de lemn brute sau tăiate cu fierăstrăul.

Rindeaua este alcătuita dintr-un corp de lemn de fag sau carpen în care este fixat un cuţit de otel cu ajutorul unei pene. Prin deplasarea cuţitelor pe suprafaţa piesei se desprind aşchii subţiri numite talaj.

Corpul rindelei este în general, de forma prismatica şi are la mijloc o scobitura prin care iese talaşul. Fata de jos a rindelei, care aluneca pe suprafaţa de prelucrat, se numeşte talpa. Scobitura pentru talaş se termina cu o deschizătura de forma dreptunghiulara numita gura rindelei.

In partea din fata a corpului rindelei se afla un corn sau un mane care este apucat cu mana stânga în timpul rindeluirii. In spatele corpului rindelei se afla o parte uşor bombata, care se numeşte călcâi, în care se loveşte uşor cu ciocanul când este cazul sa se slăbească cuţitul.

Cuţitul se fixează sub un unghi oarecare fata de talpa rindelei, numit unghi de taiere.

Daca unghiul de taiere este mic cuţitul taie aşchii subţiri şi lungi, iar daca valoarea lui este mare, cuţitul scoate aşchii mai groase şi scurte.

 Cele mai folosite rindele sunt :

Rindeaua cioplitoare (cioplitorul) se foloseşte la rindeluirea din grosimea pieselor din lemn. Tisul acesteia este curbat si de aceea talaşul este gros, iar suprafaţa rindeluita rămâne aspra si ondulata.

Rindeaua făţuitoare (făţuitorul) este asemănătoare cu cioplitorul ; cu ajutorul ei se netezesc urmele lăsate de cioplitor sau se rindeluiesc direct piesele care nu au nevoie sa fie rindeluite din grosime. Tisul cuţitului este drept, gura rindelei făţuitoare este mai mica decât la cioplitor, iar talaşul este mai subţire.

Rindeaua dubla se aseamănă cu făţuitorul, deosebirea constând că pe cuţit se aplica contrafierul sau clapa. Acest tip de rindea desprinde un talaş mai subţire şi se foloseşte, în general, la netezirea fina a suprafeţei.

Ştiaţi că …

… adâncimea şi lăţimea unei întărituri făcute cu fierăstrăul depind de forma şi mărimea dinţilor acestuia ?

…ceaprăzuirea este o operaţie care se executa cu scopul că fierăstrăul sa realizeze o tăietura mai larga decât grosimea pânzei, înlăturându-se astfel frecările dintre pânza fierăstrăului şi pereţii tăieturii ? In acest scop, se îndoaie vârful dinţilor fierăstrăului, alternativ intr-o parte şi în alta, cu ajutorul unei chei pentru ceaprazuit. Aceasta deviere a dinţilor din planul pânzei poarta numele de ceapraz.

…la rindeluirea contrafibrelor se aplica pe cuţitul contrafier sau clapa, care îndoaie şi rupe fibrele, pentru a nu se aşchia în adâncime ?

…ascuţirea cuţitelor rindelelor se executa în doua faze : scutirea bruta şi scutirea fina ? Scutirea bruta este prima ascuţire în care tisul este adus din nou la unghiul şi gradul de ascuţire pe care le-a avut înainte de a se toci. Scutirea fina se executa în scopul de a face tisul cât mai fin. 

DICTIONAR

Materie prima = produs natural sau material semifabricat, destinat prelucrării sau transformării în alte produse.

Obiect finit = obiect gata de a fi folosit

Pană =  piesa de lemn sau de metal (de forma unei prisme întrebuinţată la fixarea unor piese).

Tejghea = masa de lucru a unui meseriaş.

Găurirea lemnului

Găurirea este operaţia de taiere circulara şi în profunzime a lemnului, obţinându-se o adâncitura (scobitura)cilindrica. Găurirea se executa cu ajutorul unor unelte numite burghie, care pot fi acţionate manual sau mecanic, cu ajutorul unor dispozitive speciale.

Burghiele au forma unor tije de otel, prevăzute la un capăt cu muchii tăietoare de diferite forme, care taie prin învârtirea tijei în jurul axei ei.

Burghiele lucrează printr-o mişcare circulara şi una de înanintare (avans). La celalalt capăt, burghiul are un mane sau un dispozitiv necesar prinderii şi rotirii lui.

Burghiele bune sunt cele care pătrund în lemn fără greutate şi scot talaş cu uşurinţă. Totodată, gaura executata trebuie sa fie dreapta si cu păreţii netezi.

Burghiele au diferite forme şi mărimi, fiind alese, în momentul folosirii lor, în funcţie de felul şi dimensiunea găurilor ce urmează sa fie executate.

Burghiul lingura are forma unei dalţi semirotunde cu muchiile laterale ascuţite. Vârful burghiului este rotund sau ascuţit în unghi la 75o. Acest burghiu se foloseşte mai mult pentru găurirea lemnului în direcţia paralela cu fibrele. Talaşul iese greu în timpul tăierii şi burghiul trebuie scos la intervale scurte pentru a nu se înţepeni din cauza talaşului.

Burghiul melc are tija răsucita în forma de melc de mare, iar diametrul dscreşte către vârf. Se foloseşte la executarea găurilor în care se introduc cuie, şuruburi.

Burghiul cu centru sau vârf . Vârful centrează burghiul, aripa tăietoare taie conturul găurii, iar tisul taie lemnul din partea de jos a acesteia. Burghiul lucrează bine perpendicular pe fibre.

Burghiul elicoidal este un burghiu special, cu vârf de forma conica filetat. Vârful burghiului are rolul de a asigura centrarea corecta şi înanintarea lui în timpul lucrului. Cuţitele se găsesc aşezate lateral pe capul burghiului şi şanţurile elicoidale de pe corpul tijei permit ieşirea talaşului cu uşurinţă.

Burghiele elicoidale sunt cele mai folosite unelte pentru găurit lemnul, paralel cu fibrele, cât şi perpendicular pe ele.

Burghiul freza are partea tăietoare în forma de trunchi de con simplu sau stelat. Cu acest burghiu se executa găuri conice pentru îngroparea capetelor şuruburilor pentru lemn.

Pentru rotirea manuala a burghielor lungi (sfredele) se poate folosi un mane de lemn sau o pârghie cu un locaş în care intra capul sfredelului.

Burghiele mici pot fi rotite cu ajutorul unei vrile. Vrila este o tija răsucita, care are la cap un dispozitiv pentru fixarea burghiului. La celalalt capăt, tija răsucita are un mane, în care se roteşte. Intre mane şi dispozitivul de prindere a burghiului se găseşte un manşon care, prin mişcarea lui in sus şi în jos, face că tija răsucita sa se rotească împreuna cu burghiul.

Coarba  este un alt instrument folosit adeseori pentru găurirea lemnului ; ea este formata dintr-o bara cilindrica de otel, îndoită de 4  ori 90o pentru ca extremităţi el sa fie în prelungire. In partea de jos a barei este montat dispozitivul în care se fixează burghiul. In cealaltă parte este montata o ciuperca din lemn, care se învârtească liber cu ajutorul axului. Pe mijlocul barei este montat un mane cu ajutorul căruia se învârteşte coarba cu mana, cum se poate vedea şi în imaginea alăturata. Prin rotire, burghiul fixat în dispozitivul coarbei se învârteşte şi taie lemnul.

Un instrument de găurit acţionat manual este compus din : angrenaj de roti dinţate ; manivela ; dispozitiv de fixare a burghiului (mandrina) ; burghiul ; mânerul.

Mişcarea de rotaţie se transmite burghiului prin angrenaj.

La prelucrarea lemnului se folosesc şi maşini electrice de găurit (bormaşina) în care se fixează burghiul de care avem nevoie.

Ştiaţi că…
…găurirea cu burghiul poate fi folosita pentru executarea scobiturii locaşului unui cep sau pentru executarea canturilor interioare, operaţii care se finisează apoi cu dalta ?
DICTIONAR

Elicoidal = în forma de elice.

Pârghie= bara de lemn sau de metal care serveşte la ridicarea sau la micşorarea unui instrument sau  obiect.

Tija= bara rotunda cu rol de organ de legătura intr-un sistem tehnic.

Trunchi de con= corp geometric obţinut prin secţionarea unui con printr-un plan paralel cu baza şi aflat intre acest plan şi baza.

                    Dăltuirea lemnului (scobirea)

Dăltuirea este operaţia cu ajutorul căreia putem executa scobituri de diferite forme si adâncimi în vederea îmbinării mai multor piese care alcătuiesc un obiect, pentru montarea diferitelor accesorii metalice sau pentru sculptarea unor motive decorative.

Scobiturile pentru îmbinări au, de obicei, forma pătrata sau dreptunghiulara şi pot fi străpunse sau nestrăpunse.

Uneltele folosite pentru dăltuirea (scobirea) lemnului sunt dalta şi ciocanul de lemn.

Dalta este alcătuita din lama şi mane. Lama este făcuta din otel, la unul din capete fiind lăţită şi ascuţita (tisul sau gura), iar la celalalt subţiata (coada) pentru a putea fi montata în mane.

Coada este prevăzuta cu un umăr de sprijin pentru mane.

Mânerul se confecţionează din lemn de esenţa tare (corn, carpen, frasin şi fag) sau din alte materiale rezistente la lovirea cu ciocanul de lemn.

Dălţile au forme şi dimensiuni care depind de felul lucrărilor la care se intrebuinţează.

Dalta groasa are lama groasa şi partea dinspre tăis puţin mai lata. Fetele laterale sunt puţin înclinate. Gura dălţi este dreapta şi formează un unghi de 90o cu axul lamei. Ea este folosita la executarea scobiturilor care formează locaşul cepurilor.

Dalta lata este mai subţire decât cea folosita la scobit. Fetele laterale fac unghi drept cu celelalte fete sau sunt teşite. Gura dalţii este dreapta, aşezata la 90o fata de axul lamei. Cu dalta lata se executa scobituri de mica adâncime şi sub forme diferite.

Dalta semirotundă are gura uşor rotunjita. Cu aceasta dalta se executa scobituri rotunde, putându-se tăia aşchii de grosime mare.

Scobirea lemnului cu dalta nu se poate face numai printr-o simpla apăsare cu mâna pe mânerul ei, deoarece pătrunderea în adâncime a dalţii este foarte anevoioasa. In acest caz, pentru scobirea cu dalta groasa este necesară lovirea cu ciocanul de lemn în capul mânerului dălţii.

Ciocanul de lemn poate fi rotund sau poate avea o formă prismatica şi se confecţionează din lemn de esenţa tare : carpen, frasin, ulm şi salcâm.

Dăltuirea se face după ce fetele piesei au fost rindeluite.

Scobiturile pot fi limitate, străpunse, situate pe fata sau pe cant, la exterminarea pieselor sau în interiorul lor.

După ce piesa a fost netezita pe fetele ei, se trasează locul unde trebuie sa se execute scobitura, folosindu-se în acest scop echerul.

Se ia apoi o dalta groasa, cu lăţimea corespunzătoare laţimii scobiturii ce trebuie făcuta, şi se imprima tisul ei perpendicular pe muchia piesei, în locul unde trebuie sa se execute scobitura. Se obţine astfel dreptunghiul care marchiază locul scobiturii.

Dăltuirea consta în taiere fibrelor lemnului si scoaterea aşchiilor ce se formează. Se scoate apoi dalte şi se executa o alta crestătura înclinata, lângă prima. Se înclină apoi dalta spre interiorul scobiturii şi, lucrând că o pârghie, face sa sară aşchia. Se continua apoi tăierea tinând dalta în poziţie înclinata şi se înlătura, totodată, şi aşchiile desprinse printr-o uşoara apăsare pe mânerul dăltţi. 

In timpul dăltuirii nu trebuie sa se desprindă aşchii prea groase, pentru că pereţii scobiturii sa fie cât mai netezi. Loviturile de ciocan vor fi puternice pe măsura ce se adânceşte scobitura.

După ce scobitura s-a executat pe o anumita adâncime şi lungime, se întoarce dalta şi se  începe apoi dăltuirea invers, pornind de la partea opusa a dreptunghiului trasat.

Dacă scobitura trebuie străpunsă, după ce s-a ajuns l-a mai mult de jumătatea adâncimii se întoarce piesa pe partea opusă, unde se găseşte şi celălalt dreptunghi trasat, şi se execută scobirea cea mai înainte. Astfel se evită aşchierea fibrelor pe partea opusă, care s-ar putea produce dacă scobitura ar fi pătrunsă dintr-o singură parte. 

In timpul dăltuirii trebuie să se menţină direcţia perpendiculară şi paralelismul feţelor scobiturii.

Ştiaţi că…

…dalta lată se foloseşte pentru executarea tăieturilor de margini, teşirea muchiilor, curăţirea suprafeţelor curbe, fasonarea capetelor, precum şi la tăierea locaşurilor pentru accesorii metalice?

DICŢIONAR

Limitat= restrâns între anumite limite, (în acest caz) care nu străbate materialul lemnos.

Străpuns= care a fost străbătut dintr-o parte în alta de un obiect ascuţit.     

Fasonarea lemnului

Fasonarea este operaţia care are ca scop ajustarea pieselor din lemn, netezirea lor şi realizarea unor forme curbe cu ajutorul pilelor.

Uneltele folosite pentru fasonat sunt raşpelele, pilele şi răzuitoarele.

Raşpelul este o tijă de oţel special, care poate avea forme şi dimensiuni diferite. Are pe ambele feţe dinţi mari, în formă de ciocuri, scoşi în afară de corpul său şi aşezaţi la distanţe egale pe linii înclinate.

Raşpelul desprinde de pe suprafaţa lemnului, în timpul pilirii, aşchii mai mari sau mai mărunte, după cum dinţii sunt mai mari sau mai mici. Lungimea raşpelelor poate varia între 250-350 mm, iar secţiunea lor poate fi dreptunghiulară, semirotundă sau rotundă.

În general, raşpelele sunt folosite la fasonarea brută a pieselor.

Pila se foloseşte pentru netezirea urmelor lăsate de raşpele, precum şi pentru netezirea fină a pieselor.

În funcţie de mărimea dinţilor, pilele se împart în pile cu dinţi mari, mijlocii şi mici. Pilele cu dinţi mari se numesc pile aspre, cele cu dinţi mijlocii se numesc pile semifine, iar cele cu dinţi mici pile fine.

Ele sunt formate dintr-un corp pe care se află şi dintr-un vârf. Secţiunea pilelor poate fi de forme variate, însă cele mai obişnuite sunt cu secţiunea dreptunghiulară, semidreptunghiulară, rotundă şi pătrată, iar dimensiunile lor sunt la fel cu cele ale raşpelelor.

Raşpelele şi pilele sunt prevăzute cu mânere de lemn. Ele sunt folosite pentru netezirea diferitelor neregularităţi ale pieselor curbe, la rotunjirea unor muchii, la potrivirea cepurilor la îmbinări, la executarea unor piese cilindrice etc. rotunjirea muchiilor se execută prin mânuirea raşpelului şi a pilei înclinate la un anumit unghi faţă de fibrele lemnului.

Răzuitorul este o unealtă cu ajutorul căreia se face netezirea definitivă a pieselor din lemn de esenţă tare, în vederea finisării prin lustruire sau lăcuire. Răzuitorul desprinde aşchii foarte fine cu “aţa” pe care o are de-a lungul muchiei. El este făcut dintr-o lamă de oţel subţire, de formă dreptunghiulară.

Unele răzuitoare au muchia de răzuire curbată, pentru netezirea suprafeţelor curbe.

Răzuitorul este folosit pentru îndepărtarea neregularităţilor mici care au mai rămas de pe urma rindeluirii sau pilirii.

Mişcarea pentru tăiere se face în lungul fibrelor, pentru că astfel suprafeţele sunt mai netede.

Muchia de răzuire a răzuitorului se aşază înclinat în direcţia fibrelor, pentru a se evita formarea ondulaţiilor (văluirea suprafeţelor).

Ştiaţi că…

… la lemnele de esenţă moale, răzuitorul nu se foloseşte, fiindcă suprafaţa piesei se scămoşează?

DICŢIONAR

Ajustare = adaptarea sau potrivirea unei piese intr-un ansamblu.

Brut = care nu a fost încă prelucrat şi transformat în produs finit.

Operaţii de îmbinare a componentelor

produse din lemn

De obicei, obiectele care se confecţionează din lemn sunt alcătuite din mai multe piese legate intre ele.

Prin îmbinare întelegem legătura consolidata (întărita) care poate fi realizata intre doua sau mai multe piese unite prin suprapunerea lor sau prin pătrunderea uneia in alta.

Pentru executarea îmbinărilor trebuie sa se tina seama de direcţia fibrelor pieselor si sa se aleagă corespunzător uneltele necesare.

De asemenea, este necesar sa se facă controlul execuţiei atât in timpul lucrului, cat si la sfârşitul lui, pentru a se verifica precizia îmbinării.

Îmbinările care se folosesc mai mult in tâmplărie pentru executarea diferitelor obiecte se realizează prin cuie si şuruburi, prin încleiere sau prin îmbinarea componentelor din lemn.

Îmbinarea prin cuie si şuruburi. Pentru executarea acestei operaţii se folosesc ciocanul, şurubelniţa si priboiul (dornul), iar scoaterea cuielor se face cu cleştele.

Solidarizarea prin cuie este cea mai simpla metoda de legare a doua piese. Rezistenta legăturii depinde de specia lemnelor care se îmbina, direcţia introducerii cuielor fata de fibrele lemnului, lungimea si grosimea cuielor (cuiele se bat perpendicular pe suprafaţa piesei sau înclinat).

Accesoriile metalice se fixează c u şuruburi pentru lemn. Este interzis ca şuruburile sa fie bătute cu ciocanul. Ele se introduc cu ajutorul şurubelniţei; când lemnul este de esenţa tare, se face mai întâi o gaura cu un diametru mai mic decât acela al şurubului si pe o adâncime cat sa-l prindă. Solidarizarea pieselor cu şuruburi se foloseşte îndeosebi pentru executarea îmbinărilor demontabile.

Îmbinarea prin încleiere se foloseşte atât in lucrările de taforaj la care ne vom referi intr-o lecite viitoare, cat si cele de tâmplărie.

Prin încleiere si presare, cleiul pătrunde in porii lemnului si formează astfel un număr foarte mare de pene mici, care alcătuiesc o legătura foarte puternica.

Pentru a se obţine o buna încleiere, trebuie respectate următoarele condiţii:

-suprafeţele care se încleiază trebuie sa fie perfect plane;

-piesele trebuie sa fie bine uscate, deoarece lemnul verde nu se poate încleia;

-supafeţele de încleiat trebuie sa fie curate, fără urme de grăsime;

-cleiul trebuie sa fie de buna calitate (sa nu ceara mult timp pentru pregătirea lui, sa aibă o durata mica de întărire si o vâscozitate corespunzătoare);

-cleiul trebuie sa reziste, după lipire, la umezeala, la căldura si la eforturile acre se produc asupra îmbinării;

-startul de clei trebuie  sa fie uniform si subţire (nu mai gros de 0,1 mm);

-aplicarea cleiului se face intr-o singura direcţie.

După încleiere, îmbinările se lasă aproximativ 48 ore sa se usuce înainte de prelucrare.

Îmbinările lemnului sunt alcătuite, in general, din cep si scobitura; acestea trebuie  sa fie in aşa fel executate încât cepul, cat si scobitura sa se potrivească exact, far joc si fără sa fie introduse forţat. Daca pătrunderea cepului i scobitura se face forţat, lemnul poate crapă si legătura se stabileşte, iar daca exista joc intre pârtile îmbinate, legătura nu se poate face solid.

Cele  mai folosite îmbinări sunt următoarele:

Îmbinarea la jumătate din grosimea pieselor, care este o îmbinare de colt pe cant. Aceasta îmbinare se foloseşte, de obicei, la confecţionarea ramelor sau a altor obiecte care nu necesita rezistenta mare.

Uneltele necesare pentru realizarea acestei îmbinări sunt: ferăstrăul de croit, ferăstrăul cu dinţi mici, rindeaua, zgârieciul, echerul, însemnatorul de hotel sau creionul.

Alte îmbinări de colt pe cant sunt: la 1/3 din grosime, la 1/5 din grosime, in coada de rândunica si la 45o cu cep propriu.

Îmbinarea de colt pe lat a panourilor (încleierea panourilor) este folosita pentru executarea cutiilor, lăzilor, dulapurilor, casetelor si altor obiecte. Cele mai simple si mai des întrebuinţate îmbinări din aceasta categorie sunt îmbinările cu cepuri drepte (cu dinţi drepţi) şi îmbinările cu cepuri (dinţi) coada de rândunica.

Îmbinarea la mijloc    a pieselor format T se foloseşte la executarea cadrelor cu traverse, la scări simple şi duble, rafturi, etajere, stelaje, la picioarele de tejghele, de scaune, de mese etc.

Cele mai simple şi mai des întrebuinţate îmbinări la mijloc a pieselor sunt :-îmbinarea în forma de T la jumătate din grosimea lemnului ;

        -îmbinarea în coada de rândunica la jumatate din grosimea lemnului ;

        -îmbinarea în forma de T cu cep şi scobitura la 1/3 din grosimea lemnului ;

        -îmbinarea pe lăţime în forma de T cu cepuri străpunse ;

        -îmbinarea cu scobitura şi cep alungit cu până ;

        -îmbinarea în cruce la jumătate din grosime.

Pentru executarea unor piese şi obiecte din lemn se folosesc în anumite situaţii şi înnădiri care se pot realiza în lungime, în lăţime şi în grosime.

  
Înnădirea lemnului în lungime se executa în scopul obţinerii unor piese de lungimi mai mari, ale căror fete şi canturi sa fie în prelungire.


Exista mai multe tipuri de astfel de înnădiri ;

-înnădirea dreapta ;

-înnădirea prin scobitura şi cep la 1/3 din grosimea lemnului ;

-înnădirea prin cep dublu ;


Înnădirea lemnului în lăţime (lăţimea pieselor) se executa în scopul obţinerii unor piese cu suprafeţe late prin alăturarea unor scânduri înguste ; astfel de înnădiri se pot realiza prin : îndreptare simpla şi încleiere ; îndreptare şi întărire cu cepuri aplicate ; lamba şi uluc ; falţ.


Înnădirea în grosime (suprapunerea pieselor) se foloseşte atunci când este nevoie de piese mai groase, care sa reziste mai bine la anumite deformări. Se recomanda că piesele sa se suprapună astfel încât  fata interioara a uneia sa fie în contact cu fata exterioara a celeilalte.

Daca încleierea se face la ambele piese pe fetele interioare sau pe fetele exterioare, îmbinarea nu mai este rezistenta, deoarece prin uscare piesele se deformează din cauza contragerii mai puternice pe direcţia inelelor anuale.


Ştiaţi că …

… priborul este o unealta de otel în forma de bara, cu un capăt conic, folosit pentru afundarea capetelor cuielor sub nivelul suprafeţei lemnului ?

DICTIONAR

Cep = proeminenta prismatica sau cilindrica fasonata la capătul unei piese de lemn, cu care aceasta urmează a fi îmbinata în alta piesa.

Scobitura = loc scobit intr-o suprafaţa, gaura, adâncitura. 

Vâscozitate = proprietatea unui material de a fi cleios sau lipicios

Falţ = tăietura, scobitura făcuta pe marginea unei scânduri pentru a permite îmbinarea cu alta scândura cu o tăietura corespunzătoare.

Joc = (în cazul îmbinărilor lemnului) deplasare relativa maxima pe o direcţie data intre doua piese asamblate.

Lamba = parte proeminenta a unei piese din lemn, sau de metal care se îmbuca în scobitura corespunzătoare a altei piese, pentru a asigura o îmbinare perfecta.

Uluc =  scobitura, şanţ făcut de-a lungul unei piese de lemn, pentru a se putea îmbina cu alta piesa.

Operaţii de finisare a produselor din lemn

După încleiere, obiectele din lemn sunt finisate în scopul conferirii unui aspec mai plăcut şi protejării împotriva umidităţii, căldurii, murdăriei, etc.

Operaţia de finisare a obiectelor se face prin ceruire, lăcuire, lustruire sau vopsire.

Pentru realizarea unei finisări de calitate este necesara o pregătire atenta a suprafeţelor.

Pregătirea suprafeţelor presupune executarea succesiva a mai multe operaţii.

Chituirea este operaţia de acoperire a unor defecte mici pe care le prezintă suprafeţele, cum ar fi : noduri mici, crăpături, zgârieturi, etc.

Chitul folosit pentru realizarea acestei operaţii se obţine din faina de lemn, praf de creta si clei, care se amesteca pâna când  se obţine o pasta.

Daca piesa care se chituieşte urmează sa fie vopsita, culoarea chitului nu are importanta, deoarece suprafaţa piesei va fi acoperita cu un strat opac de vopsea. Daca obiectul urmează sa fie lustruit sau lăcuit, chitul trebuie preparat la culoarea lemnului din care este confecţionat obiectul. Daca obiectul se baiţuieste pentru că astfel suprafeţele vor fi pătate  după băiţuire.

Chitul se aplica cu şpaclu de otel sau de lemn.

Şlefuirea este operaţia de netezire a asperităţilor de pe suprafeţele pieselor cu ajutorul unei hârtii sticlare.

Băiţuirea este operaţia de colorare a lemnului pentru a scoate în evidenta desenul acestuia. Se face înainte de lustruire sau de lăcuire cu lac transparent.

Baiţurile sunt nişte coloranţi naturali sau sintetici care se dizolvă în apă caldă, în apă de ploaie sau în apă distilată. Se găsesc în comerţ, sub formă de granule sau pulbere.

Înainte de bălţuire se controlează suprafeţele obiectului sa nu fie prăfuite sau sa nu aibă pete de grăsime sau de clei care sa împiedice pătrunderea uniforma a baitului în lemn.

Băiţuirea se face cu doua pensule, una rotunda, făcuta din par mai aspru, cu care se aplica baitul, şi alta lata, din par moale, cu ajutorul căruia se întinde uniform baitul pe suprafeţe piesei.

Băiţuirea se executa de la mijlocul suprafeţelor spre margini şi de sus în jos.

După ce întreaga suprafaţa a piesei a fost băiţuită transversal, se trece imediat la uniformizarea baitului pe lungimea fibrelor. 

Pentru a se asigura o băiţuire uniforma se presară rumeguş pe suprafaţa băiţuită, încă umeda, pentru că rumeguşul sa absoarbă surplusul de bait, iar apoi se curata cu o pensula.

Piesele mici se pot băiţui prin scufundarea lor în bait, unde sunt lăsate puţin şi apoi sunt scoase şi puse sa se usuce. 

Când suprafeţele băiţuite sau uscat ele pot fi lăcuite sau lustruite, se dau cu ceara sau cu ulei de în fiert, pentru a le proteja împotriva pătrunderii cu apa.

Aplicarea peliculelor în vederea finisării obiectelor de lemn se face în mod diferenţiat, în funcţie de materialele folosite şi de destinaţia acestor obiecte.

Ceruirea este operaţia prin care un obiect de lemn se acoperă cu un strat subţire de ceara, preparata cu benzina sau terebentina. După uscare se freacă cu o cârpă moale sau cu o perie până ce se obţine un lustru plăcut.

Obiectele din lemn de esenţa tare (stejar, fag) se pot cerui în culoarea naturala a lemnului sau după ce au fost băiţuite.

Lustruirea  este operaţia de finisare care constă în acoperirea suprafeţelor obiectelor cu o peliculă lucioasă, impermeabila, transparentă, formată prin întinderea şi depozitarea succesivă a unei soluţii de şelac dizolvat în alcool. Lustruirea se face după o îngrijită pregătire a suprafeţei prin chituire, şlefuire şi băiţuire, după caz.

Se realizează manual, cu ajutorul unui tampon de vată amestecată cu lâna, înfăşurat într-o bucată de pânză curată şi îmbibat cu soluţie de lustru. 

Pentru formarea peliculei de lustru, după ce suprafaţa obiectului a fost dată cu ulei de in crud sau de floarea soarelui, se întinde soluţia de lustru cu tamponul. In timpul lustruirii se aplica din când în când câteva picături de ulei, care fac că tamponul sa alunece mai uşor pe suprafaţa de lustruit, pentru a se obţine o pojghiţa cât mai neteda şi lucioasa.

Lăcuirea  este operaţia de finisare care consta în acoperirea suprafeţelor cu o pojghiţa lucioasa impermeabila, opaca sau transparenta, formata din lac. Că şi lustrul, lacul da un aspect frumos  obiectelor şi, în acelaşi timp, are şi un rol protector. Lacul se poate aplica prin topire (pulverizare) mecanica sau manual, cu o pensula fina, moale, mânuita, în direcţia fibrelor lemnului. Se lasă sa se usuce 15-18 ore şi după aceea se şlefuieşte din nou cu hârtie sticlată fina, se aplica apoi ultimul strat de lac.

Vopsirea este operaţia prin care suprafeţele obiectului se acoperă cu un strat netransparent de vopsea , în scopul de a-l da un aspect mai plăcut şi de al feri de acţiune dăunătoare a umezelei. Vopsirea se realizează prin grunduire şi vopsire propriu-zisă. 

Grunduirea se aplică după pregătirea suprafeţei piesei prin chituire şi şlefuire şi constă în acoperirea piesei cu un strat de vopsea numit grund.

Vopsirea propriu-zisă se aplică după grunduire, prin mişcări paralele cu fibrele, apoi perpendicular pe ele, iar urmele mişcării ale pensulei trebuie să fie tot de-a lungul fibrelor şi una lângă alta. Această vopsea trebuie să fie mai subţire şi întinsă uniform pe suprafaţa obiectului. Se pot da mai multe straturi de vopsea pentru ca suprafaţa rezultată să fie bine acoperită cu o peliculă uniformă. Aplicarea stratului uniform de vopsea se face numai după completa uscare a stratului de vopsea precedent.

Ştiaţi că …

…pentru şlefuirea obiectelor din lemn de esenţă moale (brad, tei) se foloseşte hârtia sticlată mai aspră şi că şlefuirea se execută în sens oblic faţă de direcţia fibrelor ?

…suprafeţele pieselor din lemn de esenţă tare (fag, stejar) se şlefuiesc cu hârtie sticlată mai fină, de-a lungul fibrelor ?

…lacul opac se aplica peste prima vopsea dată pe piesă, iar cel transparent după ce piesa a fost şlefuită, i s-au astupat porii şi s-a băiţuit ?

…soluţia folosită la lustruire (lustru) se formează din 1/3 şi lac dizolvat în 2-3 alcool tehnic ?

…obiectele din lemn de brad (mesele, scaunele) pot căpăta un aspect frumos dacă suprafaţa lor este arsă superficial cu lampa de benzina ?

…după arderea superficială, suprafaţa obiectului se freacă cu o perie aspră, apoi se şterge cu o cârpă şi se acoperă cu ceară ? După uscare, se freacă suprafaţa cu o perie moale sau cu o cârpă de postav, pentru a obţine un lustru mat, sau se lustruieşte cu şilac.

DICŢIONAR

Grund = vopsea de calitate inferioară, care se prepară din ulei de in fiert amestecat cu petrol şi praf colorant, de obicei ocru galben sau roşu. El are rolul de a face legătura între lemn şi stratul de vopsea. 

Opac = prin care nu se trece lumina, lipsit de transparenţă, nestrăveziu.

Şpaclu =  unealta formată dintr-o lamă triunghiulară de oţel, cu mâner de lemn, folosită la netezit sau răzuit tencuiala, chitul, etc

Terebentina = lichid incolor, cu miros pătrunzător, obţinut prin distilarea răşinilor de conifere şi folosit în industrie şi medicină.

Pirogravarea şi lucrări de traforaj

Pirogravarea este operaţia de gravare (ardere) a lemnului la suprafaţă cu un ac ascuţit încălzit la roşu, pentru a obţine ornamente, inscripţii, desene care să înfrumuseţeze obiectele din lemn.

Cea mai obişnuită unealtă cu ajutorul căruia se execută pirogravarea este acul electric de pirogravat.

Modelele de pirogravat se aleg în funcţie de mărimea şi destinaţia obiectelor care vor fi ornamentate. În general, nu trebuie să încărcăm piesele cu prea multe modele. Un model simplu, plasat acolo unde trebuie, dă piesei eleganţă.

Se disting două modalităţi de a folosi acul de pirogravat : 

· ca pe un creion cu care se desenează ;

· imprimând modelele acului pe suprafaţa piesei.

Modelul care urmează a fi pirogravat (peisaj, portret, flori, modele geometrice, etc) se desenează cu ajutorul unui creion pe piesă. Transpunerea unui desen mai complicat se face folosind de indigo.

Când acul de pirogravat este înroşit suficient, se trece cu el peste conturul desenului, care, în urma arderii lemnului la suprafaţă, rămâne imprimat pe acesta. 

Pirogravarea se face numai pe material curat, deci şlefuit cu hârtie sticlată înainte de conturarea desenului.

Nu este recomandabil să se facă întrerupere în mânuirea acului, iar apăsarea pe ac trebuie să fie uniformă. Umbrele desenelor se pot da cu acul de pirogravat, ducând mai multe linii unele lângă altele, ca şi când am haşura, realizând o pată pirogravată uniform. O altă metodă constă în punctarea suprafeţei punct lângă punct.

După pirogravare obiectele se lăcuiesc. Se pot pirograva şi unele obiecte date cu baiţ.

Pirogravarea nu se face pe obiectele ceruite, lăcuite, lustruite, sau vopsite. 

Lucrările de traforaj constau în tăierea unor piese din lemn care au desenate pe ele diferite modele florale, geometrice, etc. În vederea obţinerii unor obiecte utile sau decorative.

Semifabricatele din lemn folosite la traforaj sunt : furnirul, placajul şi scândurile subţiri.

Toate uneltele folosite la traforaj sunt aşezate într-o trusă. O astfel de trusă bine utilată conţine : fierăstrăul, pânze, măsurată de traforaj dispozitive de găurit materialul, cleşte de traforaj, ciocan, şurubelniţa, echer, rigla gradată, raşpel, şlefuitor. 

Ferăstrăul de traforaj este confecţionat dintr-o bară sau ţeavă de metal îndoită în forma de «U » şi este prevăzut la capete cu cleme care se strâng cu ajutorul unui şurub cu piuliţă – fluture. La unul din capete, cadrul este prevăzut cu mâner de  lemn. Între cele două cleme se aşează şi se strânge pânza de traforaj.

Pânzele de traforaj  sunt fâşii subţiri şi înguste de oţel, prevăzute cu dinţi triunghiulari aplecaţi pe o singură parte. Pentru lemn există pânze cu dinţi mari şi rari. 

Măsuţa de traforaj este confecţionată din lemn de fag, lăcuit ; are forma dreptunghiulara , cu o tăietură la unul din capete în « V ». În acest V se mişcă pânza când se lucrează. Măsuţa de traforaj se fixează pe marginea mesei de lucru cu ajutorul unei clame metalice cu şurub.

Materialul de lucrat se aşează pe măsuţa de traforaj, ţinându-l doar cu mâna stângă. 

Pentru tăierea modelelor interioare, materialul se găureşte cu burghiul ; prin gaura obţinută se introduce unul din capetele pânzei de traforaj, care se strânge apoi cu clema.

Raşpelul şi şlefuitorul sunt uneltele cu ajutorul cărora se realizează fasonarea lemnului traforat, operaţia care se execută cu scopul de a netezi, îndrepta şi ajusta piesele. 

Alegerea modelelor de traforaj – cum este cel produs în cadrul „Lucrări practice”- se poate face din diferite reviste sau cărţi. Aceste modele pot fi mărite sau micşorate, apoi transpuse pe materialul pe care dorim să-l prelucrăm.

Pentru transpunerea modelelor pe placaj se curăţă suprafaţa acestuia, prin şlefuire, hârtie sticlată fină. 

Pe o hârtie transparenţa sau de calc se copiază modelul pe care l-am ales. Pe placaj se aşează o foaie indigo, iar deasupra ei se fixează în pioneze coala de calc  cu modelul de confecţionat. 

Cu un creion ascuţit se apasă uşor peste conturul modelului, care se va imprima pe placaj.

După transpunerea modelului pe material, se începe tăierea în funcţie de liniile drepte, curbe sau în unghi ale acestuia. În timpul lucrului, materialul se roteşte, pânza fierăstrăului mişcându-se în sus şi în jos.

 Ştiaţi că …

… imprimarea modelelor acului de pirogravat pe suprafaţa piesei poarta numele de ştanţare ?

… transpunerea modelelor pe semifabricatele din lemn ce urmează a fi trasate se face prin lipirea modelului din hârtie cu pelicanol, pe materialul respectiv ? Traforarea se face după ce s-a întărit lipiciul.

DICŢIONAR

Haşura =  fiecare dintre liniile (negre), paralele sau întretăiate, egale că grosime şi trasate la distanţe egale pe o porţiune de desen sau de gravură, pentru a marca semitonurile sau umbrele pe o hartă sau pe un desen tehnic, pentru a da anumite indicaţii.

Procesul tehnologic al lucrărilor de intarsie

Folosind furnire obţinute din diferite specii de lemn tăiate, în general, după linii libere, la traforaj sau cu ajutorul unor cuţitaşe bine ascuţite (bisturie), şi îmbinate conform anumitor reguli, se pot realiza diverse ornamentaţii (flori, animale, portrete, peisaje, scene din poveşti etc.). Ornamentaţiile astfel realizate se numesc intarsii.

Pentru realizarea intarsiilor, cunoaşterea amănunţită a caracteristicilor lemnului are o mare importanţă.

Principalele unelte folosite în lucrările de realizare manuală a intarsiilor sunt: -cuţite cu lamă dinţată pentru debitarea (tăierea) furnirelor;


     -cuţite pentru intarsie cu lamă simplă şi tăiş ascuţit;


     -ştanţe circulare folosite pentru tăierea găurilor ;


     -pense folosite pentru manevrarea elementelor tăiate sau traforate ;


    -zgârietorul – un instrument de însemnat fileuri ;


    -pile cu hârtie abrazivă (hârtie sticlată) pentru şlefuirea canturilor furnirelor traforate ;


    -ferăstrăul de traforaj ;


    -trusa de ardere cu nisip folosită pentru umbrirea culorilor furnirelor.

Procesul tehnologic cuprinde următoarele faze de lucru :
-alegerea modelelor (desenelor) şi stabilirea culorilor ;

-descompunerea desenului în părţi de lucru ;

-alegerea furnirelor pentru lucrare ;

-transpunerea fiecărei părţi a modelului pe furnirul ales;

-traforarea furnirelor ;

-nuanţarea culorii furnirelor prin ardere superficială cu nisip încălzit;

-asamblarea elementelor traforate pentru formarea ornamentului pe care ne-am propus să-l realizam.

După găsirea unui model şi stabilirea culorilor care vor fi folosite  pentru fiecare element a desenului, se copiază desenul pe hârtie de calc. Se notează pe fiecare element denumirea specie de lemn din care va fi realizat.

Se transpune fiecare parte a modelului pe furnirul ales. Cu un cuţitaş bine ascuţit (bisturiu) se taie uşor conturul diverselor părţi ale modelului desenat. La început se apasă mai uşor, apoi mai puternic, până se desprinde bucăţica respectivă.

După decupare, se potrivesc cu atenţie elementele modelului şi se lipesc între ele pe faţa cu ajutorul unei hârtii speciale gumate. 

Hârtia se umezeşte trecând deasupra gumei cu o bucăţică de burete udat în apă. Bucăţelele se lipesc astfel încât să nu rămână spaţii între ele. 

Suportul intarsiei va fi o bucată de placaj, PFL, PAL  subţire, pe care se va încleia « tabloul«. Se aplică mai întâi o soluţie de clei pe suprafaţa suportului care este mai aspră. Se fixează apoi foile de furnir peste stratul de clei.

Se introduc piesele intr-un dispozitiv unde are loc presarea ; urmează scoaterea pieselor din dispozitivul de presare, tunderea furnirului pe marginea suportului şi îndepărtarea hârtiei gumate şi a urmelor de clei de pe suprafaţa furnirelor. 

După aceasta operaţiune  se face şlefuire şi nivelarea perfectă a materialului astfel obţinut în vederea lăcuirii sau lustruirii, pentru că intarsia să aibă un aspect plăcut şi pentru a fi ferită de umezeală.

După terminarea unui model, acesta se poate lăsa numai pe suportul de bază, punându-i o agăţătoare pe spate sau înrămându-l. Unele intarsii se protejează cu geam.

Ştiaţi că…

…atunci când este necesar ca unele părţi ale lucrării să aibă o culoare umbrită se execută o operaţie numită ardere superficială ? Părţile respective se introduc cu ajutorul unei pensete în nisip încălzit, menţinându-se doar câteva secunde, până când culoarea furnirului devine mai închisă, umbrită. 

DICŢIONAR

Fileurile de intarsie = sunt elemente decorative de încadrare. Ele sunt simple, alcătuite dintr-o singură fâşie îngustă de furnir, sau compuse, alcătuite dintr-un miez mai lat şi două margini înguste. De obicei, miezul fileului compus se aşează transversal, iar marginile în lungimea fibrelor.

Hârtie de calc = hârtie translucidă obţinută prin măcinarea fină a pastei de hârtie, folosită la executarea desenelor în tuş.

Utilizarea calculatorului în şcoală şi în activitatea productivă

 În ultimele decenii, calculatoarele (computerele) au schimbat radical modul în care oamenii trăiesc muncesc. Ele au preluat multe sarcini în educaţie, producţie, afaceri, transport şi în alte domenii de activitate.

O serie de operaţiuni politicoase, de rutină, care presupuneau un volum considerabil de muncă şi erau îndeplinite de un mare număr de salariaţi, sunt realizate acum, în scurt timp, cu ajutorul calculatoarelor. În acelaşi timp, datele şi informaţiile specifice fiecărui domeniu sunt înregistrate şi oferite mult mai uşor tuturor celor interesaţi. Nu numai specialişti ci şi studenţii, elevii, oamenii obişnuiţi pot avea acces, aproape instantaneu, la bazele de date electronice. Cel puţin din aceste puncte de vedere, calculatorul este una din cele mai importante invenţii care au modificat imaginea noastră despre lume.

Valoarea deosebită a calculatoarelor constă pe de o parte, în calitatea acestora de a oferi în mod operativ informaţiile necesare, iar pe de altă parte în aceea de a realiza în mod sigur sarcini de bază, care includ stocarea informaţiilor, rezolvarea problemelor numerice şi afişarea rezultatelor, precum şi listarea documentelor.

Totodată cu ajutorul calculatoarelor se realizează desene şi numeroase operaţiuni de grafică, proiectându-se obiecte şi piese de diverse tipuri.

În aceste cazuri, mai întâi se introduc în memoria calculatorului datele de care dispunem, apoi se rezolva ecuaţiile care prezic cum va arăta  obiectul, stabilindu-se forma şi dimensiunile acestuia.

Bazându-se pe această prezicere, calculatorul afişează pe monitor un desen care poate fi listat pe o foaie de hârtie cu ajutorul imprimantei.

Arhitecţii şi inginerii proiectanţi nu mai folosesc în mod obişnuit planşeta şi instrumentele tradiţionale pentru realizarea planşelor şi schiţelor după care se execută construcţiile şi piesele pe care le proiectează. Utilizând diferite programe  (soft-uri), ei îşi realizează în mod curent sarcinile profesionale cu ajutorul calculatorului.

Ca în toate celelalte domenii de activitate productivă, şi în cel al prelucrării si utilizării produselor din lemn calculatorul se dovedeşte a fi un instrument de lucru modern, eficient, cum puteţi constata şi voi rezolvând activitatea practică pe care v-o propunem pe coloana alăturată.

