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 MODULUL 6: UTILIZAREA DOCUMENTAŢIEI TEHNICE

Competenţa vizată: 126.9.1. Citeşte documentaţia tehnică

FIŞĂ DE LUCRU NR. 1
1. Care este scopul documentaţiei tehnice ?
· Orientarea muncitorilor, tehnicienilor, inginerilor asupra modului de confecţionare a îmbrăcămintei şi a caracteristicilor tehnice pe faze de fabricaţie.

2.Ce cuprinde  documentaţia tehnică ?
· Cuprinde totalitatea actelor normative pe baza cărora se desfăşoară producţia industrială.



3. Care sunt elementele documentaţiei tehnice ?
· Produsul –etalon

· Şabloanele

· Norma internă

· Norma de consum

· Procesul tehnologic de confecţionare

Documentaţia 
tehnică industrială  


EXERCIŢIU: 

Completaţi spaţiile libere:

1.Şabloanele sunt ....................ale ........................la care se adaugă ............................pentru cusături şi tivuri.

2.Şabloanele se realizează din ..................................
3.Documentaţia tehnică industrială cuprinde toate elementele care stabilesc ………………………………………………………………..ai procesului de producţie
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 MODULUL 6: UTILIZAREA DOCUMENTAŢIEI TEHNICE

Competenţa vizată: 126.9.3. Întocmeşte planul de realizare a unui produs
FIŞĂ DE LUCRU NR. 2

Fişa tehnică a reperului
1. Conţinut
· caracteristici tehnico-dimensionale ale reperului

2. Părţi componente
· denumirea reperului

· destinaţia reperului

· schiţa reperului

· dimensiuni, în cm

· cusături utilizate

· materiale utilizate (de bază şi auxiliare)

· utilaje şi ustensile folosite

· faze de lucru pentru realizarea reperului

3. Etapele de întocmire
Cunoscând denumirea reperului:

· Se stabileşte destinaţia reperului

· Se execută schiţa reperului

· Se indică dimensiunile

· Se stabilesc tipurile de cusături şi se reprezintă în secţiune simbolic

· Se aleg materiale de bată şi auxiliare utilizate

· Se indică ustensilele şi utilajele folosite

· Se stabilesc fazele de lucru pentru confecţionarea reperului

OBSERVAŢIE

Se anexează un model de fişă tehnică pe baza căreia se va realiza fişa tehnică a reperului din tema de proiect.
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Competenţa vizată: 126.9.3. Întocmeşte planul de realizare a unui produs
FIŞĂ DE LUCRU NR. 3

Fişa tehnică pe faze de lucru
1. Conţinut
· informaţii exacte asupra modului de confecţionare a reperului

2.  Părţi componente
· denumirea fazei de lucru

· materialele utilizate (pentru acea fază)

· schiţa reperului în aceea fază

· ustensile şi utilaje (pentru acea fază)

· parametrii de lucru (pentru acea fază)

3. Etape de întocmire
· se stabileşte faza de lucru

· se indică materialele utilizate

· se reprezintă schiţa reperului în faza respectivă

· se indică ustensile şi utilaje

· se stabilesc parametri de lucru
OBSERVAŢIE

Se anexează un model de fişă tehnică pe faze de lucru.
FISA TEHNICA  A REPERULUI
Domeniul de utilizare
Halat de protectie
Denumirea reperului
Buzunarul aplicat cu clapa de intarire
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Schita reperului
Cusaturi utilizate
- cusatura tighel simplu
Materiale folosite:
-materialul de baza -tesatura tip bumbac
-material auxiliar    -ata de cusut

Utilaje folosite
-masina simpla de cusut
-masina manuala de calcat
Unelte folosite
-foarfece
-centimetru de croitorie
 Operatii de prelucrare
-pregatirea pentru confectionare a buzunarului
- marcarea pozitiei buzunarului cu un sablon
-aplicarea clapei de intarire pe fata buzunarului cu doua tighele paralele (la 0,1 si 0,5 cm)
- preformarea buzunarului prin calcare (rezerva de coasere de 0,5 cm)
- montarea buzunarului la detaliul principal cu doua tighele paralele (la 0,1 si 0,5 cm)
-finisarea buzunarului (curatire de ate, calcare)
-controlul tehnic de calitate a buzunarului
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 MODULUL 6: UTILIZAREA DOCUMENTAŢIEI TEHNICE

Competenţa vizată: 126.9.2. Aplică datele documentaţiei tehnice la locul de muncă

FIŞĂ DE LUCRU NR. 4

Fişa tehnică a utilajului

1. Conţinut
· informaţii exacte asupra  utilajului

2. Părţi componente
· denumirea utilajului

·  tipul de cusătură/ operaţia realizată

· reprezentarea cusăturii

· materialele utilizate 

· parametrii de lucru 

3. Etape de întocmire
· se stabileşte tipul utilajului

· se reprezintă cusătura

· se indică materialele utilizate

· se stabilesc parametri de lucru
OBSERVAŢIE

Se anexează două modele de fişă tehnică pentru utilaje (maşina de cusut şi maşina de călcat)
FISA TEHNICA A UTILA JULUI
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Denumirea utilajului:
MASINA SIMPLA DE CUSUT

Caracteristici tehnice:
-Actionata cu un motor electric cu puterea de 0,25-0,40Kw
-Viteza de coasere este de 2000-6000 impunsaturi / minut
-Executa cusatura tighel din doua fire de ata
Parametrii cusatuii:
-pasul cusaturii este reglabil intre 0 si 4,5 mm pentru materialele groase
-pasul cusaturii este reglabil intre 0 si 3,5 mm pentru materialele subtiri
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Cusatura realizata:
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Utilizare: 

-incheiat detaliile componente ale imbracamintei
-indoirea - tivirea produselor
-bordarea marginilor
-ornamentarea prin tighelire



FISA TEHNICA A UTILAJULUI
Denumirea utilajului
MASINA MANUALA DE CALCAT
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Caracteristici tehnice
-Incalzirea talpii se realizeaza electric (220 V);
- Puterea de consum este de 800±10%W;
- Umezirea produsului se realizeaza prin aburire (sursa proprie );
Parametrii de lucru
Temperatura :-materiale de lana               T=150...200°C ±20°C
                          -materiale de bumbac       T=150°C±20°C
                       - materiale de in si canepa     T=130°C ±20°C
- materiale de matase         T= 100°C ±20°C
                           - materiale sintetice  T= 40... 120°C ±20°C
Presiunea :     - netezire       p =0,1... .0,5daN/cm2
-modelare  p=0,5....1daN/cm2
- aburire     p = 0,5.... 1 daN/cm2
-presare       p= 1,1..... 1 OdaN/cm
Timpul de lucru: -netezire     t= 5....20s
-modelare t=10....25s
- aburire    t=5......10s
- presare    t=20 .....30s
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Competenţa vizată: 126.9.1. Citeşte documentaţia tehnică

FIŞĂ DE LUCRU NR. 5
Produsul etalon
1. Ce este produsul- etalon (prototipul) ?   Partea din documentaţia tehnică care stabileşte:

· aspectul

· forma

· caracteristicile finale ale produsului.

2. Care sunt factorii de influenţă pentru

 elaborarea produsului- etalon ?
· destinaţia produsului                                       
· materialele folosite

· vârsta şi sexul purtătorului

3. Care sunt etapele de realizare  a prototipului ?
A. Proiectarea prototipului       - desenarea modelului (schiţă sau planşă)

 - analiza tehnico- artistică a colectivului tehnic

B. Confecţionarea prototipului  - construcţia tiparului

  - croirea produsului

  - confecţionarea modelului

  - analiza tehnică a modelului creat
OBSERVAŢIE 

Pentru realizarea documentaţiei tehnice cuprinse în proiectul de absolvire se consideră ca produs- etalon reperul (detaliul) stabilit prin temă.

